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CAPITULO 1: ANTECEDENTES GENERALES



1.6 Identificación del Proyecto

A través del presente documento, se somete al Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental el Proyecto “Ampliación del uso de aceites usados en el proceso de producción de auxiliares filtrantes”, en adelante el Proyecto, y su titular es la empresa Celite Chile Ltda. El Proyecto se desarrollará en la Comuna y Provincia de Arica, Región de Tarapacá, al interior de las instalaciones de la empresa en el sector Chacalluta, a aproximadamente 10 kilómetros al norte de la ciudad de Arica.
1.7 Antecedentes del titular

Titular: 
Celite Chile Ltda.

R.U.T.:

96.717.570-6

Domicilio:
Chacalluta km 10 s/n, Arica

Fono:

(58) 21 46 00 / (58) 21 35 97

Rep. Legal.:
Juan Carlos Bugueño Muñoz, R.U.T. 8.246.705-K




Carlos A. Pulvermuller Rojas,  R.U.T. 6.418.555-1

Domicilio:
Chacalluta Km 10 s/n, Arica

Fax:

(58) 21 54 52
1.8 Antecedentes de la actividad

La empresa Celite Chile Ltda., en sus instalaciones en Chacalluta, Arica, procesa tierra de diatomeas o kieselghur, proveniente de yacimientos mineros en Chile y Perú, que se caracterizan por poseer una alta pureza, blancura, y estructura íntegra. Las diatomeas son organismos que se desarrollaron en las zonas lacustres en el norte de Chile y sur del Perú, hace aproximadamente 500.000 años, los cuales al morir se fueron depositando en el fondo de los lagos, formando depósitos sedimentarios de varios metros de espesor.

La diatomita cruda es procesada en la planta de Arica, mediante un sistema de alta tecnología, que incluye etapas de clasificación eólica y de calcinación, donde la estructura de la diatomita es aglomerada mediante el uso de fundente. Celite Chile Ltda. es la única empresa que elabora auxiliares filtrantes en base a tierra de diatomeas en Sudamérica. El producto final se constituye por una variada gama de auxiliares filtrantes y fillers funcionales. Actualmente, la planta posee una capacidad de producción instalada de 28.000 toneladas métricas anuales.

Los auxiliares filtrantes son producidos para abastecer a clientes en Sudamérica, específicamente para industrias alimenticias, mineras y químicas en Argentina, Bolivia, Perú, Ecuador, Colombia y Brasil. Las aplicaciones del producto final incluyen los procesos de producción de cervezas, vinos, aceites, glucosa y pinturas.

Para estas aplicaciones, los auxiliares filtrantes deben cumplir con los siguientes requisitos:

· ser químicamente inertes

· estar constituidos por una compleja estructura

· formar una torta porosa e incompresible contra el medio filtrante

· estar disponible en diversas granulometrías para cubrir las distintas exigencias del mercado en función de calidad de filtrado, flujo y rendimiento volumétrico

· desprenderse fácilmente del medio filtrante una vez finalizado el ciclo de filtración

1.9 Tipo de proyecto

El proyecto “Ampliación del uso de aceites usados en el proceso de producción de auxiliares filtrantes” es sometida al Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental, conforme a lo establecido en el Artículo 10 letra ñ) de la Ley 19.300, sobre Bases Generales del Medio Ambiente, que establece que los proyectos de “Producción, almacenamiento, transporte, disposición o reutilización habituales de sustancias tóxicas, explosivas, radioactivas, inflamables, corrosivas o reactivas” deberán ser evaluados a través Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental (SEIA).

El Artículo 3 letra ñ) del Reglamento del SEIA, indica que estos proyectos o actividades son habituales cuando se trate de:

ñ.4. Producción, almacenamiento, disposición, reutilización o transporte por medios terrestres, de sustancias inflamables que se realice durante un semestre o más, y con una periodicidad mensual o mayor, en una cantidad igual o superior a ochenta mil kilogramos diarios (80.000 kg/día), entendiéndose por tales a las sustancias señaladas en las Clases 3 y 4 de la NCh 2120/Of89
El Proyecto implica el uso de sustancias inflamables, a saber petróleo diesel N°2, Búnker Oil Nº 6, aceites lubricantes residuales (ALR), y mezclas petróleo diesel/ALR y Búnker Oil Nº 6/ALR, todos aceites minerales, incluidos en la Clase 3, Líquidos inflamables, de la Norma Chilena 2120/3 Of89.

Asimismo, el Proyecto debe cumplir con las disposiciones correspondientes del Decreto Supremo Nº 148, Reglamento Sanitario sobre el Manejo de Residuos Peligrosos.

Considerando que el proyecto no genera o presenta ninguno de los efectos, características o circunstancias que, de acuerdo al Art. 11 Ley 19.300 sobre Bases Generales del Medio Ambiente, obligan a presentar un Estudio de Impacto Ambiental, corresponde el ingreso al Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental a través de una Declaración de Impacto Ambiental (DIA). 

1.10 Justificación del Proyecto

En el año 2004, la empresa Celite Chile Ltda. incorporó exitosamente los aceites usados como insumo en sus procesos productivos. Actualmente, estos aceites lubricantes reciclados reemplazan hasta el 20% del petróleo Búnker Nº 6 que requiere el sistema del quemador del horno calcinador de tierra de diatomeas. Esto ha permitido reducir sustancialmente los gastos en combustible. Adicionalmente, se han reducido las emisiones a la atmósfera por unidad de producción, de material particulado, dióxido de azufre y óxido de nitrógeno, entre otros.

El Proyecto en cuestión, denominado “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400” cuenta con Resolución de Calificación Ambiental favorable, otorgada a través de la Resolución Exenta Nº 079 del 05 de agosto 2004, de la Comisión Regional del Medio Ambiente de la Primera Región de Tarapacá.

El mejoramiento y la ampliación de la normativa legal ambiental, como es la entrada en vigencia del D.S. Nº 148 “Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos”, y las perspectivas de crecimiento de la empresa, modifican algunos antecedentes y procedimientos considerados en esta Resolución. Las modificaciones específicas propuestas, se detallan en Anexo Nº 9.

Por otra parte, durante el año 2005, se estudió la factibilidad técnica y económica del uso de aceites reciclados en los quemadores de petróleo diesel de los secadores de tipo rotatorio horizontal, obteniendo resultados altamente favorables.

La planta cuenta con dos secadores:

· El secador 1306 tiene un quemador con una capacidad de 0,5 a 3,8 litros/minuto, y el flujo de aire caliente, de 150 a 420 grados Celsius en la salida, es reforzado por un ventilador.

· El secador 1206 tiene un quemador con capacidad de 0,3 a 1,5 litros/minuto, y el flujo de aire caliente, de 150 a 190 grados Celsius, también es conducido por tiro forzado, por un ventilador.

El presente Proyecto pretende ampliar el uso de Aceites Lubricantes Residuales en el proceso de producción de auxiliares filtrantes, sustituyendo parcial o totalmente el petróleo diesel N°2 que utiliza el quemador del secador 1306.

De esta forma, se genera un doble beneficio, al aumentarse la cantidad de residuos contaminantes eliminados en forma eficiente y segura, y al disminuirse los costos a través del reemplazo de petróleo diesel por aceites usados.

A través de la implementación del Proyecto, la actividad industrial en la región se verá favorecida con el aumento de la capacidad local de eliminación de aceites residuales, evitando incurrir en gastos de transporte a otras regiones, y reduciendo los riesgos de la disposición ilegal de estos residuos, con graves consecuencias para la salud humana y la conservación del medio natural.

CAPITULO 2: DESCRIPCIÓN DE LA ACTIVIDAD



2.1 Localización del proyecto

El proyecto se desarrolla dentro de las modernas instalaciones de proceso en la pampa El Pedregal, sector Chacalluta, a la altura del kilómetro 10 de la carretera Panamericana Norte, cerca del Río Lluta, al norte de la ciudad de Arica. Esta ubicación privilegiada permite acceder con gran facilidad por vía terrestre a los mercados nacionales e internacionales. Las instalaciones se encuentran en las cercanías de las líneas férreas Arica-Tacna y Arica-La Paz, y a pocos kilómetros de los cruces de la carretera CH-11 Arica-La Paz con la Panamericana que conecta la ciudad de Arica con el complejo fronterizo Chacalluta, y con el camino al aeropuerto del mismo nombre.

La planta se emplaza en una planicie costera en la ribera sur del Río Lluta, de origen fluvio-marino. El principal acceso a la planta se realiza a través de un camino de tierra compactada, que empalma con la carretera Panamericana Norte, como se muestra en Anexo Nº 1.

La planta se ubica aproximadamente en las siguientes coordenadas geográficas UTM 19 (PSAD 56): Norte 7.964.202, Este 362.097.
De acuerdo al Plan Regulador Comunal vigente, los terrenos se encuentran fuera del límite del radio urbano, y el uso de suelo se regularizó mediante Ord. Nº 59, de fecha 09 de diciembre de 1994, del Comité Mixto Agricultura-Urbanismo-Turismo-Bienes Nacionales, del que se adjunta copia en Anexo Nº 8. A través de este documento, se obliga a la empresa realizar monitoreos de Material Particulado Sedimentable (MPS) y hacer llegar copia de los resultados a la Dirección del Servicio Agrícola y Ganadero I Región. Se adjunta en Anexo Nº 2, un resumen de los resultados obtenidos de las mediciones de MPS, durante el año 2005 y comienzos del 2006.

Cabe señalar que la planta se ubica en el Centro de Interés Turístico Nacional Arica Norte, declarado en 1994 a través de la Resolución Exenta Nº 121, del 31 de Octubre de 1994, del Servicio Nacional de Turismo, publicada en el Diario Oficial Nº 35.079, del sábado 28 de Enero de 1995.

2.2 Superficie a afectar

2.2.1 Superficie

El Proyecto se desarrolla dentro del área ya ocupada por las instalaciones de Celite Chile Ltda., en terrenos de su propiedad, con una superficie total de 26.320 metros cuadrados, conforme al plano que se encuentra archivado en el Conservador de Bienes Raíces de Arica, bajo el Nº 41, con fecha 24 de junio 1994.

Adicionalmente, la empresa posee una pertenencia minera, que incluye la propiedad antes mencionada, de una superficie total de 800.000 metros cuadrados o 80 hectáreas, cuya sentencia constitutiva y acta de mensura se encuentran inscritas a fojas 86, Nº 22, del Registro de Propiedad del Conservador de Minas de Arica, y cuya compraventa consta en el Repertorio Nº 196, inscrita a fojas 36 Nº 9, del año 1995.

La pertenencia minera cuenta con un derecho a superficie de servidumbre minera, de acuerdo con las disposiciones contenidas en el Título 9º, párrafo 1º, del Código de Minería, como consta en la Escritura de Servidumbre Minera, a fojas Nº 2.538 del 1989, Repertorio Nº 1.231, complementada con la servidumbre inscrita a fojas Nº 2.586 del 1989, Repertorio Nº 1.249. Sobre esta servidumbre se han establecido las amplias canchas de depósito de minerales en las áreas colindantes con las instalaciones de procesos.

El Proyecto no ocupará superficies adicionales a las ya utilizadas, y no contempla la construcción de estructuras o edificaciones nuevas.

2.2.2 Características del lugar de emplazamiento

El Proyecto se realiza en las instalaciones productivas existentes de la empresa, que comprenden las canchas de almacenamiento de tierra de diatomeas, secciones de chancado con cajas de polvo, cintas transportadoras, secadores, molinos de martillo, clasificadores de material con caja de polvo, sistema de alimentación de fundente, horno rotatorio calcinador, instalaciones de empaque, bodega de acopio de producto terminado, cancha de residuos peligrosos, estanques de almacenamiento de combustibles, todos los ductos, chimeneas y tuberías que conducen los flujos de combustibles y emisiones, y las instalaciones asociadas de mando y control.

La clasificación climática de Köeppen sitúa al sector dentro de una zona con Clima Desértico Costero con nubosidad abundante (BWn), que se caracteriza por presentar abundantes nieblas matinales. La temperatura media anual es de 18,7 ºC, con una oscilación entre promedios mensuales de 22,3 ºC la máxima y 15,6 ºC la mínima.

Arica se destaca por ser la ciudad más seca del mundo, con una precipitación promedio anual que no alcanza 1 mm.

La humedad relativa es del 69%, con el mayor valor en el mes de septiembre, con 83%, y el mínimo en los meses de diciembre y febrero, con un 63%. La época de mayor humedad ambiental para el sector costero lo constituye el período invernal.

En cuanto a la fuerza del viento destacan los vientos del S y SW con velocidades medias anuales de 8 nudos (14,56 km/h) y 9 nudos (16.38 km/h) respectivamente. Sin embargo, los vientos del SW son más constantes en su velocidad a lo largo del año, mientras los vientos del sur experimentan una leve baja en su velocidad en los meses no veraniegos. (Fuente: Registros Dirección General de Aeronáutica Civil de Chile, Aeropuerto Chacalluta, Arica)
A continuación se caracteriza el lugar de emplazamiento del proyecto en relación a los siguientes aspectos:

· Proximidad de Población, Recursos o Áreas Protegidas

El Proyecto no se localiza próximo a ninguna población, recursos o áreas protegidas que pudieran verse afectadas por sus obras o actividades en cualquiera de sus etapas. El área alrededor de las instalaciones de la planta presenta intervenciones antrópicas debido a una creciente e intensiva extracción de áridos, y el acopio de tierras de diatomeas. No existen en el área de influencia directa recursos o áreas protegidas susceptibles de ser afectadas.

· Existencia de Áreas de Valor Ambiental y Diversidad Biológica del Área a Ocupar

El Proyecto se desarrolla completamente dentro del área ocupada por las actuales instalaciones de la empresa, y no considera la ocupación de superficies adicionales, ni la construcción de estructuras o edificaciones nuevas, otras que la instalación de dos estanques de reducidas dimensiones, asimiladas a las instalaciones actuales. Por lo tanto no se afectarán áreas de valor ambiental y diversidad biológica.

· Existencia de Zonas de Valor Paisajístico y/o Turístico

Como fue señalado anteriormente, la planta se emplaza en un sector comprendido en una zona con valor turístico o paisajístico, Centro de Interés Turístico Nacional Arica Norte, declarada en 1994 a través de la Resolución Exenta Nº 121, del 31 de Octubre de 1994, del Servicio Nacional de Turismo, publicada en el Diario Oficial Nº 35.079, del 28 de Enero de 1995, conforme a lo dispuesto en el Decreto Ley N° 1.224 de 1975. No obstante, hasta la fecha no se han decretado planes de ordenamiento territorial para este Centro, que regulen su conservación, urbanización, servicios e instalaciones.

· Existencia de Zona Latente o Saturada

En el área del Proyecto no existen zonas que hayan sido declaradas en estado de latencia o saturación.
2.3 Infraestructura y equipos

2.3.1 Presentación del proyecto

El Proyecto que se somete a evaluación ambiental consiste en:

1) la ampliación del Proyecto “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400”, que cuenta con Resolución de Calificación Ambiental favorable, otorgada a través de la Resolución Exenta Nº 079 del 05 de agosto 2004, de la Comisión Regional del Medio Ambiente de la Primera Región de Tarapacá, y

2) la ampliación del uso de aceites lubricantes residuales en el proceso de producción de auxiliares filtrantes, reemplazando parcial o totalmente el petróleo diesel utilizado como combustible en el quemador del horno secador 1306.

2.3.2 Infraestructura y equipos

Las instalaciones, equipos y elementos existentes, que son utilizados en los procesos que ya cuentan con Resolución de Calificación Ambiental, y que consideran el uso de Aceites Lubricantes Residuales, son los siguientes:

· Estanques en acero al carbono para el almacenamiento de petróleo Bunker Nº 6, petróleo diesel N°2, aceites lubricantes residuales y mezclas de ALR/petróleo Bunker Nº 6, con instalaciones de descarga y dispositivos de seguridad

· Instalaciones de bombeo para manejo de fluidos

· Filtros, flujómetros y medidores de nivel

· Cañerías, válvulas de control y fittings

· Horno secador con equipos de combustión y cajas de polvo

· Tableros de fuerza y control

· Cancha de almacenamiento de residuos peligrosos

Las instalaciones, equipos y elementos nuevos, necesarios para la incorporación de la mezcla petróleo diesel nº 2/ALR, corresponden solamente a:

· Estanque receptor primario de aceites, en acero al carbono, para el almacenamiento de aceites usados, con instalaciones de descarga y dispositivos de seguridad

· Cañerías, válvulas de control y fittings

· Estanque mezclador terciario en acero al carbono, para la preparación de la mezcla ALR/Petróleo diesel Nº2

Todas las instalaciones se encuentran dentro del terreno ocupado por la planta de Celite Chile Ltda., donde se distinguen las siguientes áreas, representadas gráficamente en Anexo Nº 3:

· Garita de control de acceso

· Área de recepción y almacenamiento primario

· Área de descarga de camiones

· Oficinas de administrativas

· Laboratorio de control

· Área de almacenamiento de combustibles

· Áreas de mezcla y almacenamiento terciario

· Planta de proceso

· Sector de producto terminado

· Canchas de acopio de tierra de diatomeas

2.3.2.1 Estanques de almacenamiento

Las instalaciones de Celite Chile Ltda. cuentan actualmente con tres estanques de almacenamiento de Aceites Lubricantes Usados, con una capacidad total de máximo 46.800 litros de aceites usados.

· Estanque receptor primario

Consiste en dos estanques interconectados con capacidades de 26.000 litros y 12.000 litros, ubicados al costado derecho del acceso principal de la planta. Los estanques son construidos en acero al carbono. La escotilla de carga cuenta con un canastillo doble de malla de 14” o 18”, desmontable para asegurar una mantención efectiva. La carga del estanque se realiza a través de una rampa de acceso para grúas horquilla, y una plataforma de carga, fabricada en estructura metálica.

El área del estanque cumplirá con las exigencias descritas en el artículo 33 del Decreto Supremo Nº 148 del 12 de junio 2003, Reglamento Sanitario Sobre Manejo de Residuos Peligrosos. Alrededor de la estructura con el estanque receptor se habilitó una piscina de rebalse de seguridad con capacidad de retención de escurrimientos o derrames de 40.000 litros, para que pueda retener la totalidad del aceite que almacena el estanque. La piscina está construida en hormigón impermeabilizado, y por lo tanto es de base y muros continuos, impermeables, resistentes estructuralmente y químicamente a los residuos. El estanque cuenta con un sensor mecánico para evitar el rebalse durante la descarga.

Se considera un área de unos 70 metros cuadrados para el eventual almacenamiento de tambores de aceite usado, que no pueden ser vaciados al estanque receptor en forma inmediata. Esta, y el área del estanque, estarán prevista de un cierre perimetral de 1,8 mts de altura, que impida el libre acceso, y contará con señalización NCh 2.190 Of 93.

· Estanque de almacenamiento secundario

El estanque de almacenamiento secundario posee una cámara de decantación, para evitar el paso de borras hacia el estanque mezclado. El estanque, fabricado de acero al carbono, tiene una capacidad de 8.000 litros y un volumen útil de 6.000 litros, para recibir el aceite usado desde el estanque receptor primario, a través de un ducto subterráneo de 250 metros lineales. El trazado corre desde la salida del estanque receptor hasta la línea de edificación del área de molienda, debajo del camino de acceso a la planta. El ducto se encuentra a una profundidad mínima de 80 centímetros, para evitar daños por el paso de camiones de alto tonelaje, y se realizó sobre una cama de arena, con el objeto de absorber eventuales deformaciones del terreno.

El estanque secundario se emplaza a un costado del sector de estacionamiento de las oficinas generales, junto a los estanques de petróleo diesel y Bunker Nº6.

El área del estanque cumple con las exigencias descritas en el artículo 33 del Reglamento Sanitario Sobre Manejo de Residuos Peligrosos. Alrededor de la estructura con el estanque receptor existe una piscina de rebalse de seguridad con capacidad de retención de escurrimientos o derrames de 8.000 litros, para que pueda retener la totalidad del aceite que almacena el estanque. La piscina está construida en hormigón impermeabilizado, y es de base y muros continuos, impermeables, resistentes estructuralmente y químicamente a los residuos. El estanque secundario cuenta con switch de control de nivel automático.

· Estanque mezclador terciario

El estanque terciario, fabricado en acero al carbono, tiene una capacidad de 4.000 litros, y está situado al costado del horno calcinador. La alimentación con aceites usados desde el estanque secundario se realiza por gravedad, a través de tubería HDPE de 50 mm de diámetro, que cuenta con una válvula de control, tipo compuerta clase 800 A-105NPT de 1 ½”, para regular o cortar el flujo en caso de mantenciones o reparaciones.

El estanque cuenta con los mismos dispositivos de seguridad que el anterior, con una piscina de rebalse con una capacidad de 4.500 litros.

El presente Proyecto contempla instalar dos estanques adicionales, con una capacidad total de 31.550 litros de aceites usados:

· Estanque receptor primario

Se instalará un tercer estanque receptor primario, en conexión con los dos estanques existentes, con una capacidad de 30.000 litros, ubicado junto a los dos estanques existentes, al costado derecho del acceso principal de la planta. Este también es construido en acero al carbono. La carga se realiza a través de los estanques primarios descritos anteriormente.

El área de los estanques cumplirá con las exigencias descritas en el artículo 33 del Decreto Supremo Nº 148 del 12 de junio 2003, Reglamento Sanitario Sobre Manejo de Residuos Peligrosos. Se ampliará la piscina de rebalse de seguridad existente, para que esta pueda retener la totalidad del aceite almacenada en los tres estanques primarios (78.000 litros).

· Estanque mezclador terciario

Se considera la instalación de un nuevo estanque mezclador terciario, con una capacidad de 1.550 litros, fabricado en acero al carbono A37-24ES. En él se realiza la mezcla de petróleo diesel y aceite usado, en la proporción adecuada. Para posibles derrames se contempla una piscina de seguridad, construida en bloques de hormigón, revestida e impermeabilizada interiormente.

2.3.2.2 Instalaciones de bombeo

El aceite es impulsado desde el estanque receptor hacia el estanque secundario, por una motobomba LERCO EH-2, conectada a un motor de 3HP, con conexión de ¾”, con un rendimiento 1450 RPM y una presión máxima de operación 450 PSI, Esta bomba cuenta con un manómetro en la entrada y un manómetro en la salida, con el objeto de tener un parámetro de medición del funcionamiento de la bomba. La bomba y el motor se encuentran en el sector de los estanques primarios, fuera de la piscina de rebalse

Otra bomba LERCO EH-2 fue montada en una estructura portátil, para la descarga de los aceites usados que son recibidos en tambores de 200 litros, o desde contenedores de 1.000 litros. Esta misma bomba se utiliza para extraer eventualmente aceite usado o las mezclas con este, desde las piscinas de rebalse.
Una tercera bomba LERCO incorpora la mezcla al manifold del quemador del horno calcinador.

2.3.2.3 Flujo de combustibles

Para regular y controlar la alimentación de combustible de los quemadores del horno calcinador y los secadores existe un sistema de cañerías, válvulas de control, fittings, filtros, flujómetros y medidores de nivel. En Anexo Nº 3, se adjunta un esquema del trazado del flujo de combustibles.

· Flujo de combustible de aceite usado para el horno calcinador:

El aceite usado sale desde el estanque receptor, construido en acero al carbono. pasando por tres válvulas de control, tipo compuerta clase 800 A-105NPT de 1 ½”, con el objeto de detener el flujo en caso de mantenciones, reparaciones o emergencias. Se instaló un filtro Duplex de malla, con canastillo de acero inoxidable mesh 40, que se limpia periódicamente.

El aceite es impulsado desde el estanque receptor hacia el estanque secundario por una motobomba LERCO EH-2, con motor de 3 HP, conexión de ¾”, 1.450 RPM, y presión máxima de operación de 450 PSI, equipado con manómetros de entrada y salida, con el objeto de tener un parámetro de medición del funcionamiento de la bomba. La bomba y el motor se encuentran en el sector de los estanques primarios, fuera de la piscina de rebalse.

El tramo de alimentación, desde el estanque receptor de aceite usado hacia el estanque secundario, tiene una longitud de 250 mt. lineales. El trazado corre en forma subterránea, desde la salida del estanque receptor hasta la línea de edificación del área de molienda, debajo del camino de acceso a planta. Para este tramo se realizó una excavación con una profundidad de un mínimo de 0,80 centímetros, esto debido al paso de camiones de alto tonelaje. Además se agregó una cama de arena, con el objeto de absorber eventuales deformaciones del terreno, que podrían provocar el colapso de la cañería. El tendido se realizó subterráneo, con el objeto de evitar la fabricación de estructuras aéreas tipo parrón, que podrían perjudicar el acceso de vehículos. Todo el tramo se realizó en tubería galvanizada con un diámetro de 3”. Esta red alimenta el estanque de almacenamiento secundario, ubicado en el sector del estacionamiento de las oficinas generales de Celite Chile Ltda., a un costado de los estanques de petróleo diesel y búnker Nº 6.

La mantención y la reparación de las líneas de flujo de aceites usados, se realizan de acuerdo al Procedimiento Producción Eq-005/2003 de agosto 2003, el que se adjunta en Anexo Nº 4.

El estanque de almacenamiento secundario está equipado con un sensor de nivel automático que envía una señal a la bomba cuando el nivel de aceite es bajo, para garantizar siempre un óptimo nivel para la alimentación del sistema de combustión del horno calcinador. Por otro lado este dispositivo envía la señal para que la bomba corte la alimentación, cuando el nivel de llenado esté en el rango de seguridad, de manera tal que asegure la correcta operación de los estanques secundario y de mezcla.

En la descarga del estanque secundario se proyecta una válvula de compuerta, clase 800 A-105NPT de 1 ½”, para regular y cortar el flujo en caso de mantención o reparaciones de la línea. De esta manera se alimenta el estanque mezclador terciario ubicado a un costado del horno calcinador 1400.

El tramo de alimentación desde el estanque de almacenamiento secundario hacia el estanque mezclador, tiene un largo aproximado de 90 mt en tuberías de 50 mm. de diámetro PN-6 PE-80, espesor de pared 2.90 mm con uniones por medio de coplas Plasson modelo 7010 diámetro 50 mm para evitar las fugas de aceite. Para garantizar el correcto sello de cada unión, el tendido de esta cañería se dispone aéreo, en línea con las redes de alimentación de diesel y búnker existentes en la planta. El flujo en este tramo es conducido por gravedad.

El estanque mezclador terciario tiene una capacidad de 4 m3, y en él se realiza la mezcla de combustibles en proporción de 80% de petróleo búnker Nº 6 y un 20% de aceite usado.

La mezcla es regulada de la siguiente forma:

El sistema contempló el montaje de 2 válvulas, una de puerto ajustable, con brazos de conexión, de ¾” de diámetro, accionada por un motor modulador, y otra ajustable manualmente. Cada una de estas válvulas es previamente regulada, una para la dosificación del petróleo búnker Nº 6 y otra para dosificar el aceite usado.

Para regular el nivel del estanque, se instaló un switch de control de nivel automático, que envía una señal a las válvulas de bola de ½” de diámetro, de acero inoxidable de tres cuerpos, con actuador rotatorio y electro-válvula solenoide de 220 VAC. De esta forma se mantiene el nivel del estanque, de manera óptima.

Por ultimo, una tercera bomba LERCO incorpora la mezcla de los combustibles al manifold del quemador del horno calcinador, en una proporción de 80% de petróleo búnker y 20% de aceite usado, por medio de válvulas de puerto ajustable, con brazos de conexión, al manifold del quemador del horno calcinador rotatorio 1400.

· Flujo de combustible de aceite usado para el horno secador 1306:

Desde el estanque receptor hasta el estanque secundario, el flujo de aceites usados para el horno secador, es idéntico al del horno calcinador. Desde aquí, el aceite usado para el horno secador fluye por gravedad, por el mismo ducto aéreo que alimenta el sistema de combustión del horno calcinador, realizado en tuberías PN-6 PE-80, de 50 mm de diámetro, con un espesor de pared 2.90 mm, y uniones por medio de coplas Plasson modelo 7010 diámetro 50 mm para evitar las fugas de aceite. Donde este ducto, en línea con las redes de alimentación de diesel y búnker existentes en la planta, se aproxima al nuevo estanque mezclador terciario del horno secador, se instalará una TEE, que permitirá repartir el flujo hacia ambos mezcladores.

El estanque mezclador terciario del horno secador tiene una capacidad de 1.550 litros, y un volumen muerto de 300 litros, para evitar el arrastre de eventuales borras y sedimentos. Esta fabricado en acero carbono A37-24ES. En él se realiza la mezcla de combustibles en proporción adecuada del petróleo diesel con aceite usado.

La mezcla será regulada de la siguiente forma:

El sistema contempla el montaje de 2 válvulas de puerto ajustables, con brazos de conexión, de ¾” de diámetro, accionadas por un motor modulador. Cada una de estas válvulas será previamente regulada, una para la dosificación del petróleo diesel Nº 2, y otra que dosificará el aceite usado.

Para regular el nivel del estanque, se proyecta un switch  control de nivel automático, que enviara una señal a las válvulas de bola de ½” de diámetro, de acero inoxidable de tres cuerpos, con actuador rotatorio y electro-válvula solenoide de 220 VAC. De esta forma se mantiene el nivel del estanque, de manera óptima.

Por ultimo, se incorporara la mezcla de los combustibles al manifold del quemador del horno secador rotatorio 1306. 

2.3.2.4 Horno secador con equipos de combustión y cajas de polvo

El objetivo del secado es reducir la humedad del mineral natural, a un rango de 3 a 10% en los minerales de procedencia chilena, y un rango de 10 a 30% en minerales peruanos. El secado del mineral tiene gran importancia en el proceso, ya que de ello depende la buena operación de los equipos de clasificación.

El horno se alimenta con material mineral a través de una cinta transportadora. El horno rotatorio del secador tiene una inclinación de 3 grados, y el material fluye por efecto de la gravedad y la rotación, generando un tiempo de permanencia del material en el horno rotatorio, de 5 a 15 minutos. La velocidad de giro del horno varía entre 3 a 5 revoluciones por minuto, dependiendo de la necesidad de producción.

El secador 1306 tiene un quemador con una capacidad de 0,5 a 3,8 litros/minuto, y el flujo de aire caliente, de 150 a 420 grados Celsius en la salida, es conducido por tiro forzado, por un ventilador, a través de la línea que permite el secado del mineral natural.

Dentro a los sistemas de combustión utilizados con aceites usados, se distinguen una serie de equipos y una variedad de métodos, entre los que se destacan los atomizadores y vaporizadores.

Los sistemas de vaporizadores generalmente se utilizan como elementos de calefacción, como para garajes o grandes tiendas, utilizando para su funcionamiento aceite usado. Es un tipo de quemador bastante básico y puede funcionar tanto dejando caer el aceite dentro de la base del quemador, como bombeándolo. Mediante este proceso los compuestos volátiles del combustible se vaporizan, y este vapor se combina con el aire que ingresa por un costado del quemador, produciéndose la combustión.

FIGURA Nº 1: ESQUEMA VAPORIZADOR
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Fuente: http://www.mfe.govt.nz/publications/waste/used-oil-dust-suppressant-aug00.pdf

En cambio, los atomizadores, tal y como lo implica su nombre, atomizan el combustible, generalmente utilizando aire (aún cuando algunos quemadores utilizan vapor), para luego inyectarlo en la cámara de combustión. La atomización del combustible aumenta la superficie expuesta, por lo que se genera una combustión más completa.

FIGURA Nº 2: ESQUEMA ATOMIZADOR
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          Fuente: http://www.mfe.govt.nz/publications/waste/used-oil-dust-suppressant-aug00.pdf

(a) Quemador con atomizador a presión (b) Quemador con atomizador de alta presión de vapor o aire (c) Copa rotatoria horizontal (d) Atomizador de baja presión de aire (e) Atomizador mecánico o de presión de aceite (f) Atomizador mecánico completo
La empresa Celite Chile Ltda. utiliza atomizadores del tipo d), tanto para la combustión de la mezcla para el horno calcinador, como para los hornos secadores. Estos quemadores atomizadores se emplean en un amplio rango de aplicaciones, desde calderas a calentadores para labores hortofrutícolas. El rango del tamaño de las unidades convencionales va desde calentadores de 500kW a 2.5 MW (capaces de quemar aproximadamente desde 50 litros de combustible por hora, a 2.500 litros por hora de trabajo).

Casi la totalidad de los procesos a gran escala de utilización de aceites usados como combustibles, tales como cementeras, procesadoras de pulpa y papel y fabricas de asfalto entre otras, utilizan quemadores del tipo atomizador.

Los gases resultantes de los procesos de combustión y secado, son conducidos a través de cajas de polvo. Estos colectores, provistos de mangas o sacos de tela, cuentan con dos cámaras, una de aire limpio y otro de aire sucio. Las mangas son de tela Nomex(, de una densidad de 500 gramos por metro cuadrado.

2.3.2.5 Tableros de fuerza y control

El funcionamiento del horno calcinador es monitoreado en forma continúa por sensores e indicadores térmicos, que transmiten la información a un sistema computacional en la sala de control, equipado con un software especializado. La información que ingresa al sistema incluye la temperatura en el estanque mezclador terciario y en la lanza, y los flujos de combustibles, presiones y temperaturas en el horno. Estos parámetros son monitoreados en tiempo real, las 24 horas del día. El sistema alerta automáticamente cuando se detecten anomalías en la operación del horno o en el funcionamiento de los mismos sensores, y acciona una alarma sonora en caso de fallas. El sistema computacional además entrega reportes con los resultados del monitoreo, en un formato y con una periodicidad definidos por el usuario.

El funcionamiento del horno secador 1306, también es monitoreado en tiempo real, a través de la medición de los flujos de combustible, las presiones y la temperatura del horno. La información de sistema de monitoreo y control PLC se procesa en la sala de control.

En caso de malfuncionamientos, se procede a cerrar las válvulas que permiten interrumpir el flujo de combustibles hacia los quemadores.

2.3.2.6 Cancha de almacenamiento de residuos peligrosos

Los residuos peligrosos cuyas cantidades, características y clasificación se detallarán en el Capítulo 3, se almacenarán en una cancha destinada exclusivamente a este fin. Esta tiene una superficie de 36 x 67 metros (2.412 m2). La cancha cuenta con un cerco de pretil de tierra de 1,5 metros de altura, con cerca metálica de 1,8 metros sobre esta. Actualmente, la cancha está habilitada para almacenar los siguientes residuos, provenientes de todos los procesos de la planta:

TABLA Nº 1: RESIDUOS EN CANCHA

	Residuo
	Cantidad anual estimada
	Almacenaje
	Seguridad
	Cantidad máxima almacenada

	Borras residuales de Aceites Lubricantes Reciclados y/o Bunker Nº 6
	2.700 litros
	En tambores metálicos de 200 litros
	Sobre piso de cemento, señalización NCh 2.190 Of 93
	7 tambores

	Aceites Lubricantes Reciclados y/o Bunker Nº 6. mezclados con diatomita altamente absorbente
	200 litros
	En tambores metálicos de 200 litros
	Sobre piso de cemento, señalización NCh 2.190 Of 93
	1 tambor

	Aceites residuales producto de cambios de aceites (*)
	2.200 litros
	En contenedores de HDPE de 1.000 litros
	Sobre piso de cemento, señalización NCh 2.190 Of 93
	5 contenedores (**)

	Baterías
	10 unidades
	Sueltos
	Sobre pallets de madera, cubiertas con lona, señalización NCh 2.190 Of 93 (***)
	20 unidades (**)

	Trietanolamina
	12 litros (****)
	En baldes c/ tapa hermética, de 20 litros
	Sobre piso de cemento, señalización NCh 2.190 Of 93
	5 baldes

	Filtros de aceite
	120 filtros
	En tambores metálicos de 200 litros
	Sobre piso de cemento, señalización NCh 2.190 Of 93
	240 filtros (**)


(*) Son reincorporados al proceso como combustible

(**) La empresa cuenta con la Resolución Nº 1079 del 17 de agosto 2004, del Servicio de Salud Arica, para almacenar en el predio industrial, en forma transitoria, las cantidades indicadas, las que no necesariamente coinciden con las cantidades generadas actualmente.

(***) Junto a las baterías se dispone de un saco de carbonato para neutralizar eventuales derrames de ácidos.

(****) Se desecha el soluto completo con solvente, el que contiene máximo 12 litros de trietanolamina anuales.

Para el almacenamiento sobre piso de cemento, se construyó un radier de hormigón de una superficie de 15 x 8 metros (120 m2), con una leve pendiente que permite que eventuales derrames escurran hacia un estanque recolector. Conforme a la letra e) del artículo 33 del Decreto Supremo Nº 148, Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, este estanque tiene una capacidad de 1.000 litros, mayor al 20% del volumen total máximo de los contenedores almacenados actualmente. Se adjuntan los antecedentes y esquema en Anexo Nº 5.

Los antecedentes de la Tabla Nº 1, ya consideran la generación de los residuos asociados a una mayor cantidad de horas operativas del horno calcinador, y los consumos de combustible correspondientes. La implementación del Proyecto, que consiste además en reemplazar parte del petróleo diesel por Aceites Lubricantes Residuales, conllevará un aumento de la cantidad de borras residuales de aceite, proporcional al incremento del uso de los aceites usados. Como se detalla en el Capítulo 3, punto 3.3 Residuos sólidos, se podría esperar la generación anual de máximo 4.900 litros de borras residuales adicionales, los que serán dispuestos en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos existente, en tambores metálicos de 200 litros, sobre piso de cemento, con la rotulación indicada por la Norma Chilena Nº 2190 Of 93, al igual que las borras generadas en la actualidad. La superficie actual de la cancha permite el almacenamiento de los tambores adicionales con las borras y los absorbentes de derrames, generados en un período máximo de seis meses.

Por lo tanto, las cantidades máximas de los residuos almacenados en la cancha, serán las siguientes:

TABLA Nº 2: RESIDUOS EN CANCHA CON PROYECTO

	Residuo
	Cantidad anual estimada
	Cantidad máxima en Cancha

	Borras residuales de Aceites Lubricantes Reciclados y/o Bunker Nº 6 para el horno calcinador
	2.700 litros
	1.350 litros

	Aceites Lubricantes Reciclados y/o Bunker Nº 6. mezclados con diatomita absorbente
	256 litros (***)
	128 litros

	Aceites residuales producto de cambios de aceites (*)
	2.200 litros
	1.100 litros 

	Baterías


	10 unidades
	5 unidades

	Trietanolamina


	12 litros (**)
	6 litros

	Filtros de aceite


	120 filtros
	60 filtros

	Borras residuales de Aceites Lubricantes Reciclados para el horno secador
	4.900 litros
	2.450 litros


* Son reincorporados al proceso como combustible

** Se desecha el soluto completo con solvente, el que contiene máximo 12 litros de trietanolamina anuales.

*** El cálculo correspondiente se encuentra en la Tabla Nº 22

2.4 Insumos y Servicios Necesarios para la Ejecución del Proyecto
Para la ejecución del Proyecto, se requieren básicamente tres insumos: Petróleo diesel Nº 2, Petróleo Bunker Nº 6, y Aceites Lubricantes Residuales. En la actualidad ya se utilizan todos estos insumos, ya que los quemadores de los hornos secadores se alimentan con petróleo diesel, y la empresa está autorizada para emplear una mezcla del 80% Petróleo Búnker Nº 6 y 20% Aceites Lubricantes Residuales, en el quemador del horno calcinador. El presente Proyecto pretende ampliar el uso de los Aceites Lubricantes Residuales, reemplazando parcial o totalmente el Petróleo diesel por ALR, en el quemador del horno secador 1306.

A continuación se detallan las características de los distintos insumos:

2.4.1 Petróleo Diesel Nº 2

La Planta se abastece de petróleo diesel Nº 2 con una frecuencia promedio de 2 veces por semana, en un camión repartidor de petróleo de terceros. Este combustible no solamente se utiliza en los quemadores de los secadores, sino también para las distintas máquinas involucradas en el proceso, cargadores frontales, grúas horquilla y camiones tolva. El petróleo diesel es almacenado en un estanque con una capacidad de 30.000 litros, ubicado al costado de las oficinas generales, al norte de los estanques de petróleo Búnker. El consumo total actual de petróleo diesel es de 6.000 litros/día, o 182.500 litros/mes. El Proyecto pretende sustituir el uso como combustible de máximo 146.626 litros/mes de petróleo diesel por aceites usados.

TABLA Nº 3: CARACTERÍSTICAS FÍSICO QUÍMICAS DIESEL

	Propiedad
	Requisito 
	Unidad
	Método 
Análisis NCh

	Densidad a 15 °C*
	máx. 870
mín. 830
	kg/m3
kg/m3
	822

	Punto de inflamación
	mín. 52 (126)
	°C (°F)
	69

	Punto de escurrimiento
	máx. -1 (30)
máx. -9 (16)**
	°C (°F)
°C (°F)
	1983

	Punto obstrucción filtro en frío
	Informar
	°C (°F)
	2287

	Agua y sedimento
	máx. 0,10
	% (v/v)
	1982

	Destilación:
	66

	- 90% recuperado
	máx. 357 (675)
mín. 282 (540)
	°C (°F)
°C (°F)
	 

	Azufre
	máx. 0,05
	% (m/m)
	1947

	Corrosión lámina de cobre
	máx. 2
	N°
	70

	Número de cetano
	mín. 46
	N°
	1987

	Cenizas
	máx. 0,01
	% (m/m)
	1984

	Carbón residual (Ramsbottom) 
	máx. 0,35
	% (m/m)
	1985

	Viscosidad a 40 °C
	máx. 5,5
mín. 1,9
	mm2/s
mm2/s
	1950


* En las regiones XI y XII, el valor mínimo puede ser 815 kg/m3.

** Rige para las regiones XI y XII, entre el 15 de abril y el 15 de septiembre de cada año.

*** En las regiones I, II, III, XI y XII tienen 1.000 ppm (0,1 partes por millón). 

Fuente: http://www.enap.cl/opensite_20051130154324.asp

Se acompaña la Hoja de Datos de Seguridad en Anexo Nº 6.

2.4.2 Petróleo Bunker Nº 6

La Planta se abastece de petróleo Bunker Nº 6 con una frecuencia promedio de tres veces por semana, en un camión repartidor de petróleo de terceros. Este combustible solamente se utiliza en el quemador del horno calcinador, mezclado con un 20% de Aceites Lubricantes Residuales. El petróleo Bunker Nº 6 es almacenado en dos estanques con una capacidad de 50.000 litros cada uno, ubicado al costado de las oficinas generales.

TABLA Nº 4: CARACTERÍSTICAS FÍSICO QUÍMICAS PETROLEO BUNKER Nº 6

	Propiedad
	Requisito
NCh 61 Of. 99
	Unidad
	Método 
Análisis NCh

	Gravedad API a 60° F
	mín. 10,0
	°API
	822

	Densidad a 15 °C
	máx. 989,4
	kg/m3
	822

	Punto de inflamación
	mín. 60 (140) 
	°C (°F)
	69

	Punto de escurrimiento
	máx. 32 (90)
	°C (°F)
	1983

	Agua por destilación y
	 
	 
	1994

	- Sedimento por extracción
	máx. 2,0
	% (v/v)
	1995

	- Sedimento por extracción
	máx. 0,50
	% (m/m)
	1995

	Cenizas
	Informar
máx. 0,05*
	% (m/m)
% (m/m)
	1984
1984

	Viscosidad a 100° C
	máx. 50
mín. 15
	mm2/s
mm2/s
	1950
1950

	Carbón residual (Ramsbottom)
	Informar
	% (m/m)
	1985

	Azufre*
	máx. 5,0
máx. 1,0
	% (m/m)
% (m/m)
	2294
2294

	Vanadio
	máx. 500
	ppm
	2302

	Acidos inorgánicos
	No contiene
	-
	61

	Asfaltenos
	Informar
	% (m/m)
	2302


* Para la Región Metropolitana.

Fuente: http://www.enap.cl/opensite_20051130170000.asp

El proyecto denominado “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400” cuenta con Resolución de Calificación Ambiental favorable, otorgada a través de la Resolución Exenta Nº 079 del 05 de agosto 2004, de la Comisión Regional del Medio Ambiente de la Primera Región de Tarapacá. En la actualidad se mantiene la proporción Bunker Nº6/ALR considerada en esta Resolución, pero se proyecta un aumento de la cantidad de las horas operativas del horno calcinador. Este incremento no modificara la producción horaria actual, pero si conllevará a un aumento del consumo de combustibles. En la siguiente tabla, se comparan los consumos relativos y absolutos, de combustible para el quemador del horno calcinador:

TABLA Nº 5: CONSUMOS RELATIVOS Y ABSOLUTOS DE PETROLEO BUNKER Nº 6 Y ALR

	Combustible
	Consumo en % del requerimiento calórico del horno calcinador
	Consumo en kg/mes 2004
	Consumo previsto en litros/mes 

	Aceites Lubricantes Residuales
	20 %
	30.860
	49.400

	Petróleo Bunker Nº 6
	80 %
	123.440
	197.600

	Total
	100 %
	154.300
	247.000


Por lo tanto, en la Resolución Nº 079, se mantiene la condición del Considerando nº 3 Descripción del Proyecto, en el sentido que “el reemplazo del combustible tradicional Búnker Nº 6 [...], no podrá exceder el 20% del requerimiento calórico total del horno”. No obstante, con los niveles de producción previstos, este 20% se traducirá en un consumo de 49.400 litros mes, o 247.000 litros en 5 meses, en vez de las 30,86 toneladas mensual y 154,3 toneladas en 5 meses que se mencionan en el apartado “Emisiones del proyecto, Consumo Mensual de Combustible en Horno Calcinador 1400”. Al mismo tiempo sube el consumo de Bunker Nº6, de 123.440 litros/mes a 197.600 litros/mes.

El presente Proyecto incorpora los efectos del aumento de estos consumos absolutos previstos.

Se acompaña la Hoja de Datos de Seguridad en Anexo Nº 6.
2.4.3 Aceites Lubricantes Residuales

En los Estados Unidos, la Agencia de Protección del Medio Ambiente, EPA (Environmental Protection Agency), desarrolló estándares para el uso y manejo de aceites usados como combustibles, los Recycled Used Oil Management Standards
 . Estos estándares establecen que aquellos aceites usados que cumplen con ciertos criterios, contenidos en el Código de Regulaciones Federales Título 40 CFR Part 279.11
 de la Resource, Conservation and Recovery Act (RCRA), no se someten a las regulaciones establecidas en el Título 40 CFR 279, y pueden ser utilizados como combustibles en quemadores de todo tipo. Estos aceites se clasifican como “on specification used oil”. A continuación se representan los criterios de esta clasificación:

TABLA Nº 6: “CRITERIOS ON SPECIFICATION USED OIL”, EE.UU.

	Elemento
	Nivel Máximo

	Arsénico
	5 ppm

	Cadmio
	2 ppm

	Cromo
	10 ppm

	Plomo
	100 ppm

	Halogenos totales
	4,000 ppm

	Flash point
	> 38 Cº 


Los aceites que contienen entre 1.000 y 4000 ppm de halógenos totales son considerados como residuos peligrosos, cuyo uso como combustible es restringido, conforme al Título 40 CFR Part 266 H.

Los estándares para aceites usados que contienen PCB, se encuentran regulados en el Código de Regulaciones Federales, Título 40 CFR 761.20 de la Toxic Substances Control Act (TSCA). Se considera que el aceite es libre de PCBs cuando se demuestra con análisis que su concentración es menor a 2 ppm.
A continuación se presentan los promedios de los resultados de análisis realizados a muestras de aceites usados, obtenidos de los estanques del principal proveedor, y de los estanques primarios de recepción de aceites usados de la empresa Celite Chile Ltda.:

TABLA Nº 7: CARACTERISTICAS ACEITES USADOS RESIDUALES

	Analisis
	Unidad
	Método
	TK-5 y 6 29/06/2004
	TK-7 y 8 29/06/2004
	Muestra Nº1 10/04/2006
	Muestra Nº2 10/04/2006
	Promedio

	Ceniza
	% m/m
	ASTM D-482
	sd
	sd
	0,636
	0,671
	0,6535

	Cen. sulfatadas
	% m/m
	ASTM D-874
	sd
	sd
	0,726
	0,774
	0,75

	PCB
	ppm
	ASTM D-4059
	< 2
	< 2
	< 2
	< 2
	< 2

	Azufre
	ppm
	ASTM D-4294
	sd
	sd
	4626
	4586
	4606

	Azufre
	% m/m
	ASTM D-4294
	sd
	sd
	0,463
	0,459
	0,461

	Arsénico
	ppm
	E.A.A.
	< 0,1
	< 0,1
	< 0,01
	< 0,01
	< 0,01

	Cadmio
	ppm
	E.A.A.
	1
	1
	< 0,1
	< 0,1
	< 0,1

	Cobre
	ppm
	E.A.A.
	29
	30
	sd
	sd
	29,5

	Níquel
	ppm
	E.A.A.
	< 1
	< 1
	sd
	sd
	< 1

	Plomo
	ppm
	E.A.A.
	4
	4
	1,6
	1,6
	2,8

	Cromo
	ppm
	E.A.A.
	< 1
	< 1
	<  0,1
	<  0,1
	<  0,1

	Zinc
	ppm
	E.A.A.
	171
	177
	sd
	sd
	174

	Agua
	% v/v
	ASTM E-1064
	sd
	sd
	4,1
	4,74
	4,42

	Punto inflam.
	ºC
	ASTM D-93
	245,5
	240,5
	152
	155
	> 150


Cen.=Cenizas; inflam.=de inflamación; sd=sin datos

Fuente: Elaboración propia, resultados análisis en Anexo Nº 2

En la siguiente tabla, se comparan los contenidos de los Aceites Lubricantes Residuales utilizados por la empresa, con los estándares EPA para “on specification used oil”, cuyo uso como combustible no está restringido en Estados Unidos, y con los aceites usados que se utilizaron para determinar los factores de emisión EPA AP-42, empleados más adelante para la estimación de las emisiones.

TABLA Nº 8: CARACTERISTICAS ACEITES USADOS RESIDUALES

	Analisis
	Unidad
	Aceites Celite
	Norma EPA
	EPA AP-42

	Ceniza
	% m/m
	0,6535
	nc
	0,65

	Cenizas sulfatadas
	% m/m
	0,75
	nc
	sd

	PCB
	ppm
	< 2
	< 2
	sd

	Azufre
	ppm
	4606
	nc
	5000

	Azufre
	% m/m
	0,461
	nc
	0,5

	Arsénico
	ppm
	< 0,01
	5
	12

	Cadmio
	ppm
	< 0,1
	2
	1

	Cobre
	ppm
	29,5
	nc
	sd

	Níquel
	ppm
	< 1
	nc
	sd

	Plomo
	ppm
	2,8
	100
	1100

	Cromo
	ppm
	<  0,1
	10
	6

	Zinc
	ppm
	174
	nc
	800

	Agua
	% v/v
	4,42
	nc
	sd

	Punto de inflamación
	ºC
	> 150
	> 38
	sd

	Halógenos totales
	ppm
	sd
	4000
	2200

	Nitrógeno
	ppm
	sd
	nc
	1000


Sd=sin datos; nc=no corresponde

Fuentes: Elaboración propia

En la tabla se observa que los aceites usados son de excelente calidad, cumpliendo con los criterios para ser calificados como “on specification used oil”, e incluso que su contenido de metales pesados representa una fracción insignificante de lo permitido por la norma EPA. La concentración de halógenos totales solamente es relevante cuando los aceites usados son mezclados con desechos halogenados, lo que no es el caso. Por otra parte, los aceites no contienen PCB en concentraciones dentro de los rangos de medición establecidos. Los contenidos de azufre y cenizas son similares a los de los aceites utilizados para establecer los factores de emisión, contenidos en el documento EPA AP-42, por lo que se utilizarán estos factores para calcular algunas emisiones del presente proyecto.

El abastecimiento de Aceites Lubricantes Residuales se realiza a través de proveedores y transportistas que cuentan con las autorizaciones sanitarias correspondientes para su almacenamiento y transporte.

El presente Proyecto pretende reemplazar parcial o totalmente el Petróleo diesel Nº 2, utilizado por el quemador del horno secador, por Aceites Lubricantes Reciclados. La capacidad máxima del quemador del secador es de 3,8 litros/minuto. El quemador se apaga durante aproximadamente 20 horas por semana, para realizar las operaciones de mantención correspondientes, lo que se traduce en un consumo promedio diario de combustible de 4.821 litros/día, equivalente a 1.670 m3/año, o 146.626 litros/mes. Con una proporción de ALR del 100%, el consumo máximo de estos será entonces de 146.626 litros mensuales.

El consumo total máximo previsto de aceites usados en el proceso de producción de auxiliares filtrantes, se representa a continuación:

TABLA Nº 9: CONSUMO TOTAL MENSUAL MÁXIMO DE ALR

	Consumo ALR
	Litros/mes

Actual
	Litros/mes

Proyecto

	20% del requerimiento calórico del quemador del horno calcinador
	30.860
	49.400

	100% del consumo de combustible del quemador del horno secador
	0
	146.626

	Total
	30.860
	196.026


2.5 Operación del Proyecto
2.5.1 Etapa de construcción

La etapa de construcción del Proyecto considera la instalación de un estanque mezclador terciario en el área del secador 1306, desde el cual se alimentará el quemador del horno, con su respectiva piscina de rebalse en hormigón impermeabilizado, para contener derrames. La capacidad del estanque será de 1,55 m3. Esta instalación comprende la habilitación mecánica y operativa del estanque. Para ello es necesario el montaje de un difusor, que permita mezclar los combustibles, y el montaje de los elementos mecánicos y eléctricos dispuestos para la dosificación en la proporción deseada, de petróleo diesel y aceite usado, de tal manera que se asegura una correcta operación, inspección y mantención del estanque.
Por otra parte, se instalará la cañería que alimentará al estanque de Aceite Lubricante Usado, desde el ducto existente que lleva los aceites usados del estanque de almacenamiento secundario hacia el estanque terciario del calcinador. El flujo del aceite es impulsado por la fuerza de la gravedad, aprovechando los desniveles existentes, por lo que no se requieren instalar sistemas de impulsión.

Por el aumento del consumo de Aceites Lubricantes Reciclados en la planta, será indispensable la instalación de un estanque receptor primario adicional, a un costado de los estanques receptores existentes, además de la ampliación de la piscina de rebalse, para que esta pueda contener la totalidad de los Aceites Lubricantes almacenados. Este estanque cilíndrico, de acero carbono, tendrá una capacidad de 30 m3.

Finalmente, se realizarán los mejoramientos y la mantención de todos los equipos e instalaciones existentes utilizados en el Proyecto, especialmente en cuanto a los estanques de almacenamiento, las piscinas de rebalse y la cancha de almacenamiento de residuos peligrosos, para dar cumplimiento a las normativas vigentes, como se detalla en el Capítulo correspondiente.

No se contempla la construcción de nuevas edificaciones o instalaciones industriales, ni la ocupación de nuevas superficies, dentro o fuera de la planta.

2.5.2 Etapa de operación

La operación del proyecto comprende:

· la descarga y almacenamiento de Aceites Lubricantes Residuales y de Petróleo Diesel Nº 2

· la mezcla de ALR/Petróleo Diesel Nº 2, con los flujos correspondientes de los combustibles

· la combustión de la mezcla en el quemador del horno secador

· evacuación de gases

2.5.2.1 Descarga y almacenamiento de ALR y Diesel Nº 2

Se distinguen dos tipos de descarga de Aceites Residuales Lubricantes: la descarga desde estanque camión aljibe, y el trasvasije desde tambores de 200 litros o contenedores de 1.000 litros.

En el caso de que la carga del aceite en el estanque receptor, se realice por medio de tambores o contenedores de 1.000 litros, se deberá ocupar el sistema de filtro primario montado especialmente para este fin, el cual tiene una capacidad total de 200 litros. En ningún caso se descargará directamente el tambor o contenedor al estanque receptor.

Los tambores de aceite usado son aproximados con grúas horquilla, para facilitar el posicionamiento de los tambores, en la plataforma ubicada en la parte superior de la escotilla de carga. La descarga se realiza con un sistema portátil de bomba eléctrica, instalada cada vez que se realice el trasvasije.

Cabe destacar que las maniobras de descarga de aceite, sólo se llevarán a cabo en el sector del estanque receptor primario, ubicado a un costado de la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, al norte de la garita de acceso a planta.

La descarga de los aceites usados se realiza según el Procedimiento de Seguridad Industrial Nº SI-026 de noviembre 2005, que se adjunta en Anexo Nº 4.

El Petróleo Diesel Nº 2 se descarga conforme al Procedimiento de Seguridad Industrial N° SI–019, Carga y Descarga de Combustible, de enero 2004, cuyo texto se acompaña en Anexo Nº 4.

2.5.2.2 Mezcla ALR/Diesel Nº 2 con los flujos de combustibles

El sistema considera la apertura y/o cierre de las válvulas correspondientes y el accionamiento de las bombas respectivas, que permiten la descarga de los distintos combustibles en los estanques de almacenamiento y mezcla, y su conducción a través de cañerías descritas en el punto 2.3.2. hacia los quemadores de los hornos secadores y del calcinador.

El aceite usado sale desde el estanque receptor, pasando por tres válvulas de control, que permiten detener el flujo en caso de mantenciones u operaciones. Se instaló un filtro Duplex de malla, que se limpia periódicamente.

El aceite es impulsado por una motobomba, equipado con manómetros de entrada y salida. La bomba y el motor se encuentran fuera de la piscina de rebalse.

El estanque secundario está equipado con un sensor que envía una señal a la bomba cuando el nivel de aceite es bajo, para garantizar siempre un óptimo nivel para la alimentación del sistema de combustión del horno calcinador.

La mantención y la reparación de las líneas de flujo de aceites usados, se realizan de acuerdo al Procedimiento Producción Eq-005/2003 de agosto 2003, el que se adjunta en Anexo Nº 4.

En la descarga del estanque secundario existe una válvula de compuerta, que permite regular y cortar el flujo en caso de mantención o reparaciones de la línea. El aceite usado fluye por gravedad, a través del mismo ducto aéreo que actualmente alimenta el estanque mezclador terciario del horno calcinador, como fue descrito en el punto 2.3.2.3 Flujos de combustible.

Desde esta cañería, se alimenta también el estanque mezclador del horno secador. En él se realiza la mezcla de combustibles en una proporción adecuada de petróleo diesel con aceite usado. Esta proporción será determinada por el funcionamiento del quemador, él que se monitorea en forma continua, a través de la medición de la presión y el flujo del combustible, y de las temperaturas del horno secador. La calidad de los aceites usados en ningún caso podrá ser inferior a la norma estadounidense para “on specification used oil”, reflejada en la Tabla Nº 6.

La composición de la mezcla para el quemador será regulada a través de 2 válvulas de puerto ajustables, accionadas por un motor modulador. Cada una de estas válvulas será previamente regulada, una para la dosificación del petróleo diesel Nº 2, y otra que dosificará el aceite usado. La mezcla se obtiene a través de un difusor.
El estanque mezclador será provisto de un switch de control de nivel automático, que enviará una señal a las válvulas de bola con actuador rotatorio y electro-válvula solenoide, montadas en las cañerías que alimentan el mezclador con combustibles, con el objetivo de mantener el nivel del estanque de manera óptima.

2.5.2.3 Combustión de la mezcla

El horno cuenta con quemador de tipo atomizador, cuya capacidad varía de 0,5 a 3,8 litros/minuto. Se mide la temperatura en forma continua en diferentes puntos del proceso de combustión. En condiciones normales de operación, los resultados son los que se detallan a continuación:
· Pared del Horno, cercano a la llama

 = 500º C

· Entrada del mineral /Salida del Horno

 = 300º C

· Ducto de succión cercano a la caja de polvo
 = 222º C

· Caja de polvo en Cámara limpia


 = 100º C

· Caja de polvo en Cámara sucia


 = 85º C

Para mejorar la eficiencia de la combustión, el quemador atomiza el combustible, utilizando para ello aire comprimido. La regulación del quemador atomizador se realiza variando el área del flujo y la presión de inyección del combustible y del aire.

Si bien, la alta temperatura es la manera más efectiva para asegurar la destrucción de los componentes orgánicos del aceite usado, su combustión siempre ocurre a aproximadamente la misma temperatura (entre 1.200 ºC y 1.400º C).en todo tipo de quemador. En lo que se refiere a un proceso de combustión a alta temperatura, no depende de la temperatura actual del proceso de combustión, sino si se trata de un proceso que mantiene los gases después de la combustión a altas temperaturas, por un período de tiempo luego de la combustión.

2.5.2.4 Evacuación de gases

Los gases generados por la combustión, son evacuados a través de un ducto fabricado en acero carbono A37-24ES, de 20 metros de largo, que en sus primeros 10 metros está recubierto con material aislante, lana mineral papel dos caras, lo que evita un descenso brusco de la temperatura y que disminuye el riesgo de condensación.

Finalmente, el aire es conducido a través de una caja de polvo, que tiene como principal función la disminución de la emisión de material particulado. El aire que recibe del ventilador succionador, entra a la cámara de sacos, donde el polvo se adhiere al exterior de la manga, mientras que el aire limpio escapa por el interior de esta, hacía la cámara de aire limpio, y hacia la atmósfera. Al sacudirse las mangas por el efecto del aire que se inyecta al interior de las bolsas, el polvo cae por gravedad al sello o tornillo recolector.

Las mangas soportan una temperatura máxima de 190 ºC. En la práctica, la caja de polvo que capta el polvo del secador 1306, trabaja con una temperatura máxima de 100 ºC. Los gases emitidos a la atmósfera contienen principalmente agua, como resultado del proceso de secado, y los productos generados por la combustión de la mezcla ALR/Diesel, que se describen en el Capítulo correspondiente.

2.5.3 Etapa de abandono

El Plan de Cierre de las instalaciones contempla las siguientes etapas:

2.5.3.1 Desmantelamiento de las instalaciones de eliminación

Se procederá a desmantelar las instalaciones de almacenamiento de aceites usados y las líneas de aceite. Los elementos metálicos y los estanques de acero al carbono son reducidos como chatarra, calificada como residuo no peligroso en el artículo 90 del Decreto Supremo Nº 148, Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, Lista B, B1, B1010 Residuos de metales en forma metálica y no dispersable. La tubería de HDPE, puede ser reutilizada en otras operaciones de la empresa, u ofrecida a terceros.

Los residuos dispuestos en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, serán retirados periódicamente por una empresa contratista debidamente autorizada, para ser eliminados en una Instalación de Eliminación que cuente con los permisos correspondientes.

Es importante observar que la planta de producción de material de filtrado podrá continuar su operación normal, prescindiendo del uso de aceites reciclados.

2.5.3.2 Descontaminación

Esta etapa consiste en la eventual remoción de suelos contaminados con aceites usados, los que serán eliminados conforme a las disposiciones del Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, Decreto Supremo Nº 148/2003.

2.6 Prevención, contingencia y emergencia

2.6.1 Medidas de prevención

2.6.1.1 Mantención

Se realiza una mantención oportuna de los equipos, que consiste en la limpieza periódica de los estanques de almacenamiento, de los filtros y manifolds, y de las líneas que conducen el aceite usado al quemador del horno secador. Las borras residuales, producto del mantenimiento, son dispuestas en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, conforme a las disposiciones del Decreto Supremo Nº 148/2003, Reglamento Sanitario sobre el Manejo de Residuos Peligrosos. En esta Cancha se almacenan además los eventuales aceites derramados durante las operaciones de mantención y la diatomita absorbente contaminada con aceite.

Por otra parte, se verifica periódicamente el funcionamiento de controles de niveles, bombas y válvulas, para proceder oportunamente a la reparación o reemplazo de elementos en estado defectuoso.

Se procede a inspeccionar permanentemente las piscinas de rebalse de los estanques, para detectar grietas u otros defectos. Igualmente se mantendrán en buenas condiciones los cierres y otros dispositivos que deben evitar la entrada de personas ajenas a las operaciones de la empresa.

Se tiene especial cuidado de mantener visible y legible las señalizaciones y rotulaciones exigidas por el Reglamento y las Normas Chilenas.

2.6.1.2 Manual de procedimientos

Con el objeto de asegurar la correcta manipulación de los aceites usados, y el oportuno control de derrames, Celite Chile Ltda. cuenta con una serie de procedimientos que indican cómo deben realizarse las distintas operaciones. Se adjuntan los distintos procedimientos en Anexo Nº 4.

Procedimientos para la Intervención de Líneas de Aceites Usados

Producción Eq- 005/2003 de Agosto del 2003.

Procedimiento Disposición de Residuos Peligrosos
Documento Nº SI – 019/2005 de Julio del 2005.

Procedimiento Plan Contra Incendio
Seguridad Industrial Nº SI- 015 de Agosto del 2005.

Procedimiento General ante Catástrofes
Seguridad Industrial Nº SI – 024 de Agosto de 1998.

Procedimiento para el Traslado y Carga de Aceite Usado
Documento Nº SI – 026 de Noviembre del 2005.
Procedimiento Toma y Análisis de Muestras
Seguridad Industrial Nº SI – 030  de Diciembre del 2005

Procedimiento Carga y Descarga de Combustible
Seguridad Industrial N° SI–019, de enero del 2004
2.6.1.3 Plan de verificación

Las verificaciones prioritarias son los controles operativos de los estanques de almacenamiento, del estanque mezclador, y de las líneas de aceite. Estos contemplan la verificación del correcto funcionamiento de los controles de nivel y accionamiento automático de válvulas y bombas, de la bomba con manómetros, y de las válvulas dispuestas en las líneas de aceite. Estos controles son realizados por el Supervisor de Calcinado.

El Supervisor monitorea además el comportamiento del quemador, para asegurar una combustión completa, y por lo tanto, la minimización de las emisiones. La mantención de los filtros a lo largo de las líneas de aceite se realiza semanalmente.

El funcionamiento de los hornos es monitoreado en forma continúa por sensores, que transmiten la información a un sistema computacional, equipado con un software especializado. El sistema alerta automáticamente cuando se detecten anomalías en la operación del horno o en el funcionamiento de los mismos sensores, y acciona una alarma sonora en caso de fallas.

El Jefe de Turno realiza la incorporación de la mezcla de combustibles. Debe verificar permanentemente que la incorporación sea efectiva y controlar el comportamiento del flujo de la mezcla en el manifold del quemador

Por otra parte, revisa el estado de las piscinas de rebalse y de las líneas de trasporte de aceite y verifica mensualmente el estado general de estructuras metálicas, cierres, y de la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos.

Como se indicó anteriormente, la línea de mando, específicamente el Jefe de Planta, el Jefe de Turno y el Encargado de Bodega, debe verificar a través de inspecciones periódicas el cumplimiento de los Procedimientos en lo que respecta a la recepción, carga y almacenamiento de aceites residuales.

Además deberá velar por el estado de conservación de las plataformas diseñadas para la carga, escotillas de carga, etcétera, como también los elementos de seguridad y todo lo que la empresa exige como equipo de protección mínimo para la ejecución de trabajos de manipulación de aceites residuales. Las inspecciones incluyen observaciones visuales, aleatorias y planificadas, sobre la aplicación de los procedimientos y el cumplimiento de las normas internas de administración y protección de los recursos de Celite Chile Ltda..

La responsabilidad del Jefe de Mantención consiste en mantener en perfecto estado de funcionamiento las líneas de trasporte de aceites, filtros, sistemas de control de nivel, válvulas, bombas y medidores de presión.
2.6.1.4 Monitoreos y análisis

· Material particulado

Los terrenos donde se localiza la planta de Celite Chile Ltda., cuyas actividades se iniciaron en el año 1975, fueron incorporados en el Centro de Interés Turístico Arica Norte, por el Servicio Nacional de Turismo (SERNATUR), mediante Resolución TR Nº 191 del 31 de octubre de 1994. El Cambio de Uso de Suelo correspondiente a la actividad, fue informado favorablemente mediante Ord. Nº 59, de fecha 09 de diciembre 1994, por el Comité Mixto de la Región de Tarapacá. No obstante, este mismo documento obliga a la empresa instalar a su costo Monitores de Control de Material Particulado Sedimentable, y enviar mensualmente los resultados a la Dirección del Servicio Agrícola y Ganadero Primera Región.

Es por ello que desde hace más de una década, a partir del año 1995, la empresa monitorea sus emisiones de Material Particulado Sedimentable (MPS), en 21 estaciones de control, instalados en la planta. De estas mediciones se concluye que los niveles de MPS en distancias superiores a 544 metros de la principal chimenea, y aún dentro de los límites de la propiedad de Celite Chile Ltda., alcanzan los contenidos promedios de la ciudad de Arica. Mayores detalles, que incluyen los sistemas de colección, y la representación gráfica de la disminución de las emisiones de MPS tras la optimización de los sistemas de captación de polvo en el año 2000, se incluyeron en la documentación presentada en el proceso de Evaluación de Impacto Ambiental del Proyecto “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400”, del año 2004.
La empresa seguirá dando cumplimiento a las disposiciones del Comité Mixto, enviando mensualmente copia de los resultados de las mediciones al Servicio Agrícola y Ganadero, y a la Autoridad sanitaria.

· Gases de combustión y otras emisiones en chimenea

Actualmente, a través de la División Medio Ambiente de CESMEC, la empresa realiza monitoreos anuales de Compuestos Orgánicos Volátiles (COV), PM10, SO2, As, MPT, NOx, HCl y Cl2, en la chimenea del horno calcinador inmediatamente después del filtro de mangas, cuyos resultados son informados a la Autoridad Sanitaria. CESMEC es un laboratorio reconocido y autorizado por la Autoridad Sanitaria, según Resolución Nº 011676, del 2 de septiembre 1994.

A partir de la aprobación del Proyecto, se realizarán los mismos monitoreos en la chimenea del horno secador 1306, durante tres años consecutivos, con una frecuencia semestral. En los primeros dos monitoreos se medirán los mismos elementos tanto en situación con sustitución de petróleo diesel por aceites usados, como con diesel solo. Estos monitoreos tendrá como objetivo conocer y evaluar las emisiones reales del Proyecto, y estudiar la pertinencia de eventuales medidas de mitigación, en el caso que las concentraciones medidas superen las estimaciones realizadas en el presente documento.

· Análisis de aceites usados

En cuanto a los análisis de aceites usados, se dará cumplimiento al Procedimiento Toma y Análisis de Muestras Seguridad Industrial Nº SI – 030, de Diciembre del 2005. Solamente se utilizarán aceites que cumplen con los criterios EPA de “on specification used oil”, con menos de 2 ppm de PCB. Los proveedores deben demostrar contar con las autorizaciones correspondientes de la Autoridad Sanitaria, y cumplir con las disposiciones del Decreto Supremo Nº 148/2003 Reglamento sobre Manejo de Residuos Peligros.

2.6.2 Personal involucrado en el manejo de los aceites usados

TABLA Nº 10: FUNCIONES Y RESPONSABILIDADES DEL PERSONAL

	PERFIL
	FUNCIÓN
	RESPONSABILIDAD

	Encargado de Bodega
	Recepción física y administrativa del suministro de aceite usado.
	1. Controlar el ingreso efectivo físico y administrativo de las provisiones de aceite usado.

2. Realiza la operación de carga de los estanques primarios (recepción inicial) y supervisa el llenado del estanque secundario de alimentación diaria a planta.

	Jefe de Turno
	Realizar la incorporación de la mezcla de combustibles
	1. Debe verificar que la incorporación sea efectiva.

2. Controlar el comportamiento del flujo. En el manifold del quemador.

3. Verificar e informar acerca del estado de conservación

	Supervisor de calcinado
	Inspeccionar y controlar el funcionamiento del estanque terciario de mezcla.
	1. Debe inspeccionar y verificar el estado de funcionamiento del estanque de mezcla, las líneas de aceite usado, filtros y monitorear  el comportamiento del quemador.

2. Realizar limpieza de filtros  una vez por semana. 

	
	Operar el horno secador
	3. Apagar el horno quemador en caso de catástrofes

4. De ser posible, cerrar las llaves de combustible del quemador en caso de catástrofes

5. De ser posible, cerrar las llaves de combustibles en los estanques y líneas de aceite

	Jefe de mantención
	Realizar mantención del sistema.
	1. Mantener en perfecto estado de funcionamiento las líneas de trasporte de aceites, filtros, sistema de control de nivel, válvulas, bombas y medidores de presión.

2. Supervisar y controlar la intervención del sistema por parte de personal de mantención o contratistas autorizados.


La línea de mando, específicamente el Jefe de Planta, el Jefe de Turno y el Encargado de Bodega, debe instruir al personal y verificar a través de inspecciones periódicas el cumplimiento de los Procedimientos en lo que respecta a la recepción, carga y almacenamiento de aceites residuales. Además deberá velar por el estado de conservación de las plataformas diseñadas para la carga, escotillas de carga, etcétera, como también los elementos de seguridad y todo lo que la empresa exige como equipo de protección mínimo para la ejecución de trabajos de manipulación de aceites residuales.

El Jefe de Turno presenta un Informe Mensual del Estado de Conservación al Jefe de Mantención, acerca de las verificaciones que realizó, solicitando las acciones de conservación y mantención pertinentes.

2.6.3 Medidas de contingencia

TABLA Nº 11: PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

	EVENTO
	ETAPA
	DESCRIPCIÓN
	PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

	Derrame
	Descarga de aceite usado
	Caída de tambores, rebalse estanque receptor, rotura de tambores o elementos y equipos utilizados en el trasvasije
	· Cortar la fuga de la fuente tomando las precauciones  normales de seguridad y recuperar bombeando o recogiendo el material derramado con diatomita u otro absorbente disponible y disponerlo en tambores de 200 litros de capacidad debidamente rotulados.
· En el caso de derrames que afecten los suelos se dispone de un procedimiento de absorción por medio de tierras de diatomeas. El residuo será dispuesto en el patio de almacenamiento de residuos peligrosos, hasta ser retirado por empresas especializadas y autorizadas por las autoridades competentes.
· Eventual disposición de barreras físicas (arena) o absorbentes (diatomea) para evitar que el derrame llegue a alcantarillas, fuentes de agua o sitios bajos, y que afecte al suelo y la vegetación.

	
	Almacenamiento en la cancha de residuos peligrosos
	Caída o rotura de tambores durante su manipulación o eventos catastróficos
	· Medidas señaladas en el Procedimiento Disposición de Residuos Peligrosos, SI-019 de julio del 2005



	Fugas
	En el flujo de aceites
	Roturas de tuberías o válvulas
	· Las medidas indicadas en el Procedimiento para la intervención de líneas de aceites usados (Procedimiento: Producción Eq-008/2003 de agosto del 2003)



	
	En los estanques de almacenamiento
	Rotura o rebalse de estanques
	· Cortar la fuga de la fuente tomando las precauciones normales de seguridad y recuperar bombeando o recogiendo el material derramado con diatomea u otro absorbente disponible y disponerlo en tambores de 200 litros de capacidad debidamente rotulados.



2.6.4 Medidas de mitigación de contingencias y emergencias (Tabla Nº 12)

	EVENTO
	ETAPA
	DESCRIPCIÓN
	MEDIDA DE MITIGACIÓN

	Derrame
	Descarga de aceite usado
	Caída de tambores, rebalse estanque receptor, rotura de tambores o elementos y equipos utilizados en el trasvasije
	· Aplicación correcta del Procedimiento para el traslado y carga de aceite usado (Procedimiento: Seguridad Industrial Nº SI-026, de noviembre 2005)

· El estanque receptor posee una piscina de rebalse con una capacidad superior al 5 % del volumen total, con el claro propósito de que la piscina retenga la totalidad de los aceites que puede almacenar.
· Eventual disposición de barreras físicas para evitar que el derrame llegue a alcantarillas, fuentes de agua o sitios bajos, y que afecte al suelo y la vegetación.

· Informar a las autoridades si se ha contaminando en forma significativa el suelo o la vegetación



	
	Almacenamiento en la cancha de residuos peligrosos
	Caída o rotura de tambores durante su manipulación o eventos catastróficos
	· Aplicación correcta del Procedimiento Disposición de Residuos Peligrosos, SI-019 de julio del 2005

· La Cancha de Residuos Peligrosos cumple con las normativas vigentes, para evitar el contacto con sustancias peligrosas de las personas o el suelo. Cuenta con radier con pendiente que permita que eventuales derrames escurran hacia un estanque recolector, con capacidad mayor al 20 % del volumen de contenedores almacenados. 

· Disposición de barreras físicas (ver anterior)

· Informar a las autoridades (ver anterior)

	Fugas
	En el flujo de aceites
	Roturas de tuberías o válvulas
	· Aplicación correcta de Procedimiento para la intervención de líneas de aceites usados (Procedimiento: Producción Eq-008/2003 de agosto del 2003)

· Cortar el flujo a través del cierre de las válvulas correspondientes



	
	En los estanques de almacenamiento
	Rotura o rebalse de estanques
	· Todos los estanques que almacenan aceites usados, poseen piscinas de rebalse con una capacidad superior al 5 % del volumen total de cada estanque, con el claro propósito de retener la totalidad de los aceites que puede almacenar, en caso de roturas.
· Los estanques secundario y terciarios cuentan con switch de control de nivel automático que evitan su rebalse

· La bomba que impulsa el aceite cuenta con un manómetro en la entrada y un manómetro en la salida, que permite detectar cualquier irregularidad en el sistema



	Incendios
	El fuego puede ocurrir en cualquiera de las etapas con que  cuenta el  proceso, cuando se presenten los siguientes elementos: material combustible, oxígeno, calor y reacciones químicas 
	Por efecto de elevadas temperaturas, contacto con elementos candentes, por reacciones químicas, por chispas, por fuegos o llamas incontroladas, etc,
	· Aplicación correcta del Procedimiento Plan contra Incendio (Seguridad Industrial Nº SI-015, de agosto del 2005)

· Se cuenta con una Brigada contra Incendio, especializada para actuar en caso de incendios.

· El personal involucrado es capacitado en el uso y manejo de los distintos tipos de extintores portátiles, los que se encuentran debidamente ubicados, señalizados y controlados, y de las diferentes clases de fuego.

	Catástrofes naturales
	Todas las etapas
	Eventos sísmicos, inundaciones, tsunami, lluvias torrenciales, y otras fuerzas naturales extrañas
	· Aplicación correcta del Procedimiento General ante Catástrofes (Seguridad Industrial Nº SI-024, de agosto del 1998

· El Jefe de Turno accionan una alarma sonora de emergencia, corta la energía eléctrica, reúne al personal en la zona de seguridad, y realiza las demás acciones indicadas en el Procedimiento SI-024

· El Hornero procede a apagar el quemador del horno y cerrar las llaves de combustibles del horno y de los estanques de almacenamiento, antes de concurrir a la zona de seguridad


2.6.5 Equipos de emergencia

TABLA Nº 13: IDENTIFICACIÓN Y UBICACIÓN DE LOS EQUIPOS DE EMERGENCIA
	Nº Ubicación                                    Identificación equipo

	1. Portería:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

2. Bomba Diesel:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

3. estacionamiento:

1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

4. Estanque de combustibles:
1 Extintor Light Water 100 Lts.

5. Bod. Sustancias Peligrosas
1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

6. Salida de Planta:

1 Extintor Light Water 100 Lts.

7. Grupo Electrógeno:

1 Extintor CO2 de 6 Kgs.

8. Comedor:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

9. Archivo:


1 Extintor Light Water de 12 Lts.

10. Laboratorio:


1 Extintor CO2 de 6 Kgs.

11. Laboratorio:


1 Halon 1211 de 2 Kgs.

12. Bodega:


1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

13. Bodega:


1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

14. Bodega:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

15. Bodega Sacos Vacíos.

1 Light Water 12 Lts.

16. Lubricantes:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

17. Lubricantes:


1 Extintor Light Water de 12 Lts.

18. Taller de Mantención:

1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

19. Taller de Mantención:

1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

20. Taller Contratista.

1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

21. Taller Contratista.

1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

22. Planta:



1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

23. Planta:



1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

24. Planta:



1 Extintor PQSECO 50 Kgs.

25. Planta:



1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

26. Planta:



1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

27. Planta:



1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

28. Planta:



1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

29. Talleres:


1 Light Water 12 Lts.

30. Talleres:


1 Extintor PQSECO 12 Kgs.

31. Talleres:


1 Light Water 12 Lts.

32. Camping:


1 Light Water 12 Lts.

33. Camping:


1 Extintor PQSECO 6 Kgs.

34. Estanques de Aceite Usado:
1 Extintor Light Water 100 Lts.


La ubicación de todos los equipos es representada gráficamente en un plano de planta, que se adjunta en Anexo Nº 7.

Se cuenta con un sistema de alarma sonora que es activado en caso de emergencias y eventos catastróficos naturales, por el Jefe de Turno. Por otra parte, una alerta sonora es activada automáticamente por el sistema computacional de monitoreo de la operación de los hornos, cuando este detecte anomalías en su funcionamiento.

2.7 Monto estimado de inversión

El monto estimado de inversión es de 35 millones de pesos, o aproximadamente 68.000 US dólares.

2.8 Mano de obra

El Proyecto no requiere de mano de obra adicional a la existente, a excepción del personal que trabajará temporalmente en la instalación de los estanques de almacenamiento adicionales a los existentes, la construcción de las respectivas piscinas de rebalse, y el montaje de los elementos necesarios para la habilitación mecánica y operativa del sistema de alimentación del quemador del horno secador con aceites usados. Se estima que el numero de empleados a contratar será de aproximadamente 5 trabajadores temporales.
2.9 Vida útil

La planta de producción de material de auxiliares filtrantes podrá continuar su operación normal, prescindiendo del uso de aceites reciclados en todo momento. No obstante, frente a una mayor regulación y fiscalización, junto a la continua incorporación de nuevos estándares de calidad, tanto para los aceites originales como de los productos reciclados a partir de ellos, generarán una ampliación de la oferta de aceites usados, lo que resultará en una reducción progresiva de las emisiones, y una mayor vida útil de todos los componentes involucrados en el proceso.

CAPITULO 3: EMISIONES, DESCARGAS Y RESIDUOS



3.1 Emisiones atmosféricas
3.1.1 Etapa de Construcción

En la etapa de construcción, que comprende la instalación de los dos estanques adicionales de almacenamiento, la ampliación de la piscina de rebalse de los estanques receptores de aceites, y la instalación de las cañerías y elementos de control necesarios, no se producirán emisiones atmosféricas significativas.

3.1.2 Etapa Operación

3.1.2.1 Emisiones del horno secador

La combustión de los Aceites Lubricantes Residuales mezclados con petróleo diesel Nº 2 en el quemador atomizador, generará emisiones a la atmósfera, que serán evacuadas a través de la chimenea existente, luego de pasar por los filtros de mangas en la caja de polvo. Estas emisiones reflejarán la composición del aceite usado en si, por lo tanto son muy variables entre si. Los aceites empleados por la empresa son de muy buena calidad, como se detalla en el Capítulo 2, lo que incidirá positivamente en las características de las emisiones que se calcularán más adelante.

Entre los potenciales contaminantes emitidos por la combustión de aceites usados se incluyen el monóxido y dióxido de carbono (CO y CO2), óxidos de azufre (SOx), óxidos de nitrógeno (NOx), material particulado (MP y MP-10), metales y compuestos orgánicos como metano.

· Material particulado

Los niveles de cenizas en los aceites usados son mayores que los niveles registrados en el petróleo diesel. Por otra parte, los aceites usados poseen concentraciones sustancialmente más altas de elementos traza, respecto de aquellos que se encuentran en aceites vírgenes y otros combustibles. Estos niveles de cenizas y metales traza causan una mayor emisión de material particulado comparado con la combustión de petróleo diesel.

El nivel de cenizas en los aceites usados empleados por la empresa, de 0,65% m/m, es igual a la concentración promedio utilizada para el cálculo de los factores de emisión de fuentes estacionarias en el documento AP-42 de la Agencia de Protección del Medio Ambiente, EPA (Environmental Protection Agency), por lo que se utilizarán esos factores para calcular la generación de material particulado.

· Óxidos de azufre

Las emisiones de óxidos de azufre (SOx) están directamente relacionadas con el contenido de sulfuro en el combustible. El nivel promedio de azufre en los aceites usados que adquiere la empresa es de 0,461% m/m, por lo que se utilizará esta información para calcular la emisión máxima de óxidos de azufre, en el supuesto que todo el azufre se convierta en dióxido de azufre emitido a la atmósfera.

· Órganoclorados

Cuando los aceites usados son mezclados con desechos de solventes halogenados, se procede a determinar los niveles de halógenos totales. Los quemadores atomizadores más eficientes y en buen estado, pueden destruir más del 99,99% de los solventes halogenados. Los aceites obtenidos de los proveedores regionales no son mezclados con residuos halogenados, y se monitorea en forma permanente el funcionamiento del quemador, por lo que se descarta la presencia significativa de organoclorados en las emisiones.

· Otras emisiones

Todo proceso de combustión de hidrocarburos genera óxidos de carbono, óxidos de nitrógeno y compuestos orgánicos volátiles (COV). Las concentraciones de estos gases serán mayores en el caso de generarse una combustión incompleta, debido al malfuncionamiento de los equipos y/o bajas temperaturas en el proceso. Para evitar esta situación, se efectúan los controles y verificaciones correspondientes para asegurar el correcto funcionamiento de todos los equipos en todo momento, y se realizará el encendido del horno con petróleo diesel sin mezclar, hasta alcanzar la temperatura de trabajo, de aproximadamente 500º C.

Los factores de emisión, contenidos en el documento EPA AP-42, en quemadores atomizadores, de óxidos de nitrógeno y monóxido de carbono son mayores para diesel que para los aceites usados, por lo que estas emisiones bajarán con el Proyecto. En el caso de los compuestos orgánicos volátiles (COV), los valores para diesel y para Aceites Usados son similares.

· Cálculo de las emisiones

Se estima un consumo máximo de aceites usados para el horno secador, de 146.626 litros/mes, en el caso de sustituirse todo el petróleo diesel por aceites usados y con un funcionamiento sin otras interrupciones que para las mantenciones habituales (20 horas/semana), lo que equivale a un consumo anual de 1,759,512 litros, o, con una densidad promedia de 0,9 kg/litro, de 1,584 m3.

Existen varias formas de estimar descargas al medio ambiente. A continuación se emplearán los métodos de balance de masas y los factores de emisión, para calcular las diferentes emisiones del horno secador sin y con Proyecto. El método de balance de masas es utilizado para determinar las emisiones de metales y dióxido de azufre generadas por la combustión de los aceites usados, mientras que para los otros parámetros se emplearon los factores de emisión.

El método de balance de masas, se base en la siguiente fórmula:

E = Qcomb. X CCC x MWce / MWcc
Con:

Qcomb.
=Consumo de combustible, flujo másico (kg/año o hora)

E
=Emisión (kg/año o hora)

CCC
=Concentración del contaminante en el combustible (% m/m / 100)

MWce
=Peso molecular del contaminante emitido (gr/mole)

MWcc
=Peso molecular del contaminante en el combustible (gr/mole)
TABLA Nº 14: CALCULO DE EMISIONES POR BALANCE DE MASAS
	
	ppm
	CCC

(%m/m / 100)
	MWcc

gr/mole
	Mwce

gr/mole
	E Año

kg/año
	E Hora

g/hora

	Azufre (*)
	4606
	4,606E-03
	32
	64
	   14.587,76 
	1.890,3024

	Arsénico
	< 0,01
	1,000E-08
	75
	75
	           0,02 
	0,002052

	Cadmio
	< 0,1
	1,000E-07
	112
	112
	           0,16 
	0,02052

	Cobre
	29,5
	2,950E-05
	64
	64
	         46,72 
	6,0534

	Níquel
	< 1
	1,000E-06
	59
	59
	           1,58 
	0,2052

	Plomo
	2,8
	2,800E-06
	207
	207
	           4,43 
	0,57456

	Cromo
	<  0,1
	1,000E-07
	52
	52
	           0,16 
	0,02052

	Zinc
	174
	1,740E-04
	65
	65
	        275,54 
	35,7048


(*) La emisión es de dióxido de azufre

Fuente: Elaboración propia

En este caso, el Qcomb.por año es de 1.583.561 kg, y el Qcomb. por hora de 205,2 kg.
El material particulado total corresponde al 66% de las cenizas totales, las que en este caso representan el 0,65% de la masa total de los aceites usados, lo que resulta en una emisión de 6.793 kilogramos anuales.

En la siguiente tabla, se calculan las emisiones, sobre la base de los factores de emisión, establecidos por EPA A-24 y revisados al año 1996.
La fórmula utilizada es la siguiente:

Ei = [ A X HrsOp ] X Efi X [1 – (Cei /100)]
Con:

Ei
= Emisión estimada de cualquier contaminante “i” (Kg/año)

A
= Actividad realizada (m3/hora)

HrsOp
= Horas operativas (horas/año)

Efi
= Factor de emisión del contaminante “i” (Kg/m3)

Cei
= Porcentaje de control efectivo del contaminante “i”

El factor [A x HrsOp] entrega el caudal ya conocido, de 1.759,512 m3/año. Se presume que no hay control efectivo del contaminante, por lo que teóricamente todos los elementos contenidos en los gases de combustión serán emitidos a la atmósfera. A continuación se calculan las emisiones correspondientes, a partir de los factores de emisión derivados de la combustión en quemador atomizador, de aceites usados estadounidenses, cuyas características se representaron en la tabla Nº 8.
TABLA Nº 15: CALCULO DE EMISIONES POR FACTORES DE EMISION
	
	Efi ALR

(kg/m3)
	Efi diesel

(kg/m3)
	emisión ALR

(kg/año)
	emisión diesel

(kg/año)

	Antimonio
	5,40E-04
	0,0
	          0,95 
	0,0

	Arsenico
	7,20E-03
	6,50E-08
	        12,67 
	0,000114

	Berilio
	2,20E-04
	5,00E-08
	          0,39 
	0,000088

	Cadmio
	1,40E-03
	5,00E-08
	          2,46 
	0,000088

	Cromo
	2,20E-02
	5,00E-08
	        38,71 
	0,000088

	Cobalto
	6,20E-04
	0,0
	          1,09 
	0,0

	Plomo
	6,00E+00
	1,50E-07
	  10.557,07 
	0,000264

	Manganeso
	6,00E-03
	1,00E-06
	        10,56 
	0,001760

	Mercurio
	0,0
	5,00E-08
	            -   
	0,000088

	Niquel
	1,90E-02
	5,00E-08
	        33,43 
	0,000088

	Selenio
	0,0
	2,50E-06
	             -   
	0,004399

	Naftaleno
	1,10E-05
	1,36E-04
	    0,01935 
	0,23929

	otros HAP
	3,60E-05
	1,43E-04
	    0,06334 
	0,25161

	PM10
	6,80
	0,13
	      11.965 
	229

	Nox
	1,92
	2,20
	        3.378 
	3.871

	SO2
	12,80
	17,00
	      22.522 
	29.912

	CO
	0,25
	0,60
	           440 
	1.056

	COV
	0,12
	0,09
	           211 
	158


Con estos antecedentes se pueden resumir las emisiones generadas por el Proyecto, antes y después de su implementación.

3.1.2.2 Tabla comparativa de las emisiones del horno secador

Utilizando los cálculos anteriores, prefiriendo aquellos que usan las concentraciones reales (método de balance de masas), se pueden comparar las emisiones actuales y futuras:

· Emisión de metales

La emisión de metales será superior tras la incorporación de aceites usados en el quemador del horno secador, como se gráfica a continuación, para los principales metales y metaloides:

TABLA Nº 16: COMPARACIÓN DE EMISIONES METALES
	Metal
	Kg/año actual
	Kg/año proyecto
	Kg/año

Diferencia

	Arsénico
	0,1144
	0,0158
	-0,0985

	Cadmio
	0,0880
	0,1584
	0,0704

	Cobre
	sd
	46,7150
	sd

	Níquel
	0,0880
	1,5836
	1,4956

	Plomo
	0,2639
	4,4340
	4,1700

	Cromo
	0,0880
	0,1584
	0,0704

	Zinc
	sd
	275,5396
	sd


Dada la excelente calidad de los aceites usados, se disminuirán las emisiones de arsénico, mientras que las demás emisiones metálicas serán mayores, sin llegar a ser significativas en términos absolutos.

· Emisión de Hidrocarburos Aromáticos Policíclicos (HAP)

Se disminuirá significativamente la emisión de hidrocarburos aromáticos cíclicos, generados por los numerosos aditivos del petróleo diesel, aunque las cantidades absolutas no son significativas en ninguno de los casos.

TABLA Nº 17: COMPARACIÓN DE HAP
	HAP
	Kg/año actual
	Kg/año proyecto
	Kg/año

diferencia

	Naftaleno
	0,23929
	    0,01935 
	-0,2199

	Otros HAP
	0,25161
	    0,06334 
	-0,1883


· Gases de combustión y material particulado respirable

Para la estimación de los gases de combustión y el material particulado respirable, se observa el siguiente comportamiento:

TABLA Nº 18: COMPARACIÓN GASES Y MP
	Emisión
	Kg/año actual
	Kg/año proyecto
	Kg/año diferencia

	PM10
	229
	      11.965 
	11.736

	Nox
	3.871
	        3.378 
	-493

	SO2
	29.912
	14.587
	-15.325

	CO
	1.056
	           440 
	-616

	PM
	sd
	6.793
	sd

	COV
	158
	211
	53


Las emisiones de Compuestos Orgánicos Volátiles (COV), y de óxidos de nitrógeno se mantendrán en los niveles actuales.

La combustión de aceites usados genera un aumento significativo de material particulado, incluyendo su fracción respirable, de PM10. La fracción de mayor diámetro del material particulado será retenida en las mangas de las cajas de polvo, sin llegar a ser emitida a la atmósfera. De los monitoreos que realiza la empresa desde hace más de una década, se concluye que los niveles de Material Particulado Sedimentable (MPS), en distancias superiores a 544 metros de la principal chimenea, y aún dentro de los límites de la propiedad de Celite Chile Ltda., alcanzan los contenidos promedios de la ciudad de Arica, lo que indica que el área de influencia de esta emisión no supera los límites del predio.
Nuevamente son poco significativos los volúmenes absolutos de todas las emisiones, tomando en cuenta además la ausencia de población permanente en el entorno de la planta, las excelentes condiciones de ventilación en el sector costero donde se emplaza el Proyecto, y los altos niveles de material particulado presentes en el aire por las condiciones naturales de las zonas desérticas.

Es relevante considerar la emisión de dióxido de azufre, que se reducirá a niveles inferiores al 50% de los actuales.

3.1.2.3 Emisiones del horno calcinador

Al aumentarse el consumo del quemador del horno calcinador en un 60%, las emisiones correspondientes también se aumentarán en la misma proporción. Estas emisiones fueron calculadas en la Declaración de Impacto Ambiental del Proyecto “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400” que cuenta con Resolución de Calificación Ambiental favorable, otorgada a través de la Resolución Exenta Nº 079 del 05 de agosto 2004. A continuación se retoman los antecedentes contenidos en el Cuadro Nº 10 de esta Declaración, para calcular las emisiones generadas por el aumento de la productividad de la capacidad instalada.

TABLA Nº 19: COMPARACIÓN EMISIONES HORNO CALCINADOR CON Y SIN PROYECTO
	Combustible
	Consumo/año

(m3/año)
	Material particulado (kg/año)
	Dióxido de azufre (kg/año)
	Trióxido de azufre (kg/año)
	Monóxido de carbono (kg/año)
	Óxido de nitrógeno (kg/año)
	Metano

 (kg/año)
	otros COV (kg/año)

	Actual RCA
	
	
	
	
	
	
	
	

	Búnker Nº6
	1.480,80
	614,52
	787,20
	9,95
	888,48
	9.772,80
	177,60
	50,28

	ALR
	370,80
	88,99
	34,67
	0,49
	222,48
	889,92
	2,16
	8,89

	Total RCA
	1.851,60
	703,51
	821,87
	10,44
	1.110,96
	10.662,72
	179,76
	59,17

	Con Proyecto
	
	
	
	
	
	
	
	

	Búnker Nº6
	2.371,20
	984,03
	1.260,54
	15,93
	1.422,72
	15.649,15
	284,39
	80,51

	ALR
	592,80
	142,27
	55,42
	0,78
	355,68
	1.422,72
	3,45
	14,22

	Tot. previsto
	2.964,00
	1.126,30
	1.315,96
	16,71
	1.778,40
	17.071,87
	287,84
	94,73

	Diferencia
	1.112,40
	422,79
	494,10
	6,27
	667,44
	6.409,15
	108,08
	35,56


3.1.2.4 Emisiones del Proyecto

Las emisiones de la planta variarán luego de la implementación del Proyecto. Las principales variaciones se resumen a continuación:

TABLA Nº 20: COMPARACIÓN EMISIONES TOTALES CON Y SIN PROYECTO
	 
	Material particulado (kg/año)
	Dióxido de azufre (kg/año)
	Monóxido de carbono (kg/año)
	Óxido de nitrógeno (kg/año)
	COV

 (kg/año)

	Emisión actual calcinador
	704
	822
	1.111
	10.663
	239

	Aporte adicional calcinador
	423
	494
	667
	6.409
	144

	Aporte adicional secador
	6.793
	-15.325
	-616
	-493
	53

	Aporte adicional proyecto 
	7.216
	-14.831
	51
	5.916
	197

	Emisión total
	7.920
	-14.009
	1.162
	16.579
	436


Cabe reiterar que los cálculos de las emisiones del Proyecto se basaron en los siguientes supuestos:

1) Se reemplaza el 100% del petróleo diesel por aceites usados

2) La planta funciona sin interrupciones, salvo para la realización de mantenciones rutinarias

3) El volumen total de los contaminantes presentes en los aceites se emitirá a la atmósfera

En la práctica, las emisiones resultarán ser menores que los calculados, ya que se supone el peor escenario en cuanto a su generación.

En este escenario, la implementación del Proyecto generará una emisión adicional de material particulado total de más de 7.000 kilos anuales, debido principalmente al reemplazo total o parcial de petróleo diesel por aceites usados para la alimentación del quemador del horno secador. Además, según las estimaciones realizadas a partir de los factores de emisión derivados de aceites usados estadounidenses, la combustión de aceites usados en el quemador del horno secador, generaría un aporte adicional 11.736 kg/año de PM10. Aunque probablemente las emisiones reales serán menores a los estimados, debido a los supuestos antes mencionados, la mayor emisión de material particulado será el impacto más relevante del Proyecto.

El aporte adicional a la emisión de compuestos orgánicos volátiles (COV), de 197 kg/año, se debe en gran parte a la mayor generación de metano y otros compuestos orgánicos en la combustión del petróleo Búnker.

La emisión total de monóxido de carbono no sufrirá cambios significativos por la puesta en marcha del Proyecto.

El reemplazo del petróleo diesel por aceites usados en el horno secador, disminuirá significativamente la emisión de dióxido de azufre, a menos de la mitad de lo que se generan actualmente en el secador.

Las emisiones de metales e Hidrocarburos Aromáticos Policíclicos (HAP), no son relevantes en términos de cantidades absolutas.

3.2 Residuos Líquidos

3.2.1 Etapa de Construcción

Durante la etapa de construcción no se generarán residuos líquidos, excepto aquellos que provengan de las pruebas de estanqueidad a que serán sometidos el estanque receptor primario adicional y el mezclador terciario para el horno secador. Esto residuos líquidos se reutilizarán en las actividades de humectación de los caminos interiores y patios de tierra.

3.2.2 Etapa de Operación

El proyecto no generará residuos líquidos industriales. No obstante, al aumentar la capacidad de almacenamiento, es mayor el riesgo de eventuales fugas o derrames, lo que se compensa con la ampliación o construcción de las piscinas de rebalse correspondientes. El aumento del consumo total de combustibles, requerirá de un mayor número de operaciones de descarga de estos, lo que implica un mayor riesgo de derrames accidentales.

Por otra parte, debido a la mayor proporción de aceites usados en los flujos de combustibles, se puede esperar una mayor presencia de aceites usados en eventuales derrames, en desmedro de la cantidad de petróleo diesel.

En los casos de fugas y derrames, se continuarán aplicando las medidas de contingencia y los procedimientos existentes, los que fueron expuestos en el Capítulo correspondiente.

Finalmente, se debe señalar que el Proyecto no generará residuos líquidos domésticos adicionales a los que se generarán en la actualidad en la planta.

3.3 Residuos Sólidos

3.3.1 Etapa de Construcción

En la etapa de construcción se generarán desechos propios de las labores de instalación de los estanques, de la ampliación de la piscina de rebalse de los estanques receptores de aceites, y de la instalación de las cañerías y elementos de control necesarios. Estos desechos son asimilables a los residuos sólidos urbanos, y serán tratados y dispuestos como tales.
3.3.2 Etapa de Operación

El Proyecto no implica cambios de equipos o de procesos productivos, por lo que en general no variarán las características de los residuos sólidos generados en la planta.

No obstante, es previsible un aumento de la cantidad de borras residuales de aceite, producto de la limpieza periódica de los estanques de almacenamiento de aceite, y de aceite mezclado con diatomita absorbente, producto de la limpieza de derrames, en la misma proporción en que se incrementa el uso de los aceites usados y de petróleo Búnker. De acuerdo a la experiencia de la empresa, se requieren de aproximadamente 2.300 litros de Búnker Nº 6 para generar un litro de borras, y de 360 litros de Aceites Usados.

La generación de borras residuales se incrementará de la siguiente manera:

TABLA Nº 21: COMPARACIÓN GENERACIÓN DE BORRAS CON Y SIN PROYECTO
	Combustible
	Cons. Actual

Lts/mes
	Cons. Proy.

Lts/mes
	Lts Comb./

Lt Bor.
	Bor. Actual

Lts/año
	Bor. Proy.

Lts/año

	Petróleo Búnker Nº6 calcinador
	123.440
	197.600
	2.300
	644
	1.031

	Aceites Usados calcinador
	30.860
	49.400
	360
	1.029
	1.647

	Total calcinador
	154.300
	247.000
	
	1.673
	2.678

	Petróleo Búnker Nº6 secador
	-
	-
	2.300
	-
	-

	Aceites Usados secador
	-
	146.626
	360
	-
	4.888

	Total secador
	-
	146.626
	
	-
	4.888

	Total
	154.300
	393.626
	
	1.673
	7.565


Cons.= Consumo; Bor.=Borras: Proy.= Situación con Proyecto; Comb.= combustible

El combustible almacenado para alimentar al quemador del horno calcinador generará 2.678 litros de borras anuales, como ya se reflejó en la Tabla Nº 1. El uso de Aceites Usados para el quemador del horno secador, aportará aproximadamente 4.888 litros adicionales de borras residuales. Todas las borras serán dispuestas en tambores metálicos de 200 litros, sobre piso de cemento, con la rotulación indicada por la Norma Chilena Nº 2190 Of 93, en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, donde podrán permanecer por un período máximo de seis meses, al igual que las borras generadas en la actualidad. Por lo tanto, la Cancha albergará máximo unos 20 tambores con borras residuales, con un total de no más de 4.000 litros.

Por otra parte, se espera un leve aumento a causa de la implementación del Proyecto, del volumen de derrames de combustibles que deben ser recogidos con diatomea u otro absorbente sólido disponible, proporcional al aumento de la cantidad total de combustibles que se maneja en la planta, como se representa en la siguiente tabla.

TABLA Nº 22: COMPARACIÓN GENERACIÓN DE ABSORBENTE CON Y SIN PROYECTO
	Tipo combustible 
	Actual

(lts/mes)
	Proyecto

(lts/mes)

	Petróleo Búnker Nº 6
	          123.440 
	              197.600 

	Petróleo Diesel Nº 2 (*)
	          182.500 
	               35.874 

	Aceites usados
	            30.860 
	              196.026 

	Total
	          336.800 
	              429.500 

	Total %
	                100 
	                    128 

	Absorbente desechado 
	200 lts/año
	256 lts/año


* Suponiendo la sustitución total del diesel para el horno secador por Aceites Usados

El absorbente saturado con combustible, será dispuesto en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, al igual que se realiza en la actualidad.

El Proyecto no generará residuos sólidos domésticos adicionales a los que actualmente se producen en la planta.

3.4 Ruido

3.4.1 Etapa de Construcción

Durante la fase de construcción se generarán momentáneamente ruidos característicos de las maquinarias y equipos necesarios para instalar los estanques y las cañerías que contempla el Proyecto. Estas emisiones serán de baja magnitud, y sólo estará expuesto a ellas el personal que ejecutará la instalación, el cual contará con sus elementos de protección auditiva en caso de ser necesario. Cabe señalar que en el área del Proyecto no hay población humana distinta de la laboral.

3.4.2 Etapa de Operación

El Proyecto no generará ruidos adicionales a los ruidos de fondo característicos de la operación de la planta, ya que la conducción de Aceites Lubricantes Reciclados hacia el quemador del horno secador no requiere de equipos generadores de ruido, tales como bombas impulsoras. Se generará un mayor flujo de camiones desde la Panamericana Norte, proporcional al incremento del volumen de combustibles utilizados para el abastecimiento de la planta, de un 28% aproximadamente, según los antecedentes expuestos en la Tabla Nº 22.

CAPITULO 4: ANTECEDENTES PARA EVALUAR EL CUMPLIMIENTO DE LA NORMATIVA AMBIENTAL APLICABLE AL PROYECTO


En este Capítulo se presentan, en una primera Sección, las Resoluciones que actualmente posee la empresa Celite Chile Ltda., en relación a la operación de la planta de producción de auxiliares filtrantes. Se adjuntan copias de los documentos citados en Anexo. 

En una segunda Sección se identifica la normativa ambiental aplicable, luego se señala el contenido o materia de la norma y la relación que ésta tiene con el Proyecto para finalmente indicar los antecedentes o medidas que se ha considerado implementar y que acreditan el cumplimiento de las disposiciones contenidas en cada una de las normas aplicables.

4.1 Autorizaciones y permisos vigentes o en trámite
4.1.1 Calificación Ambiental

El Proyecto “Incorporación de Aceite Usado al Sistema del Quemador Horno Calcinador 1400” cuenta con Resolución de Calificación Ambiental favorable, otorgada a través de la Resolución Exenta Nº 079 del 05 de agosto 2004, de la Comisión Regional del Medio Ambiente de la Primera Región de Tarapacá. Dicha resolución autoriza la incorporación de Aceites Lubricantes Reciclados al proceso de combustión del horno calcinador, en reemplazo de Petróleo Bunker Nº 6, en una proporción del 20%.

4.1.2 Autorización Funcionamiento Patio de Salvataje

La empresa cuenta con Resolución Nº 1079 del 17 de agosto 2004, del Servicio de Salud Arica, para almacenar en el predio industrial, en forma transitoria, determinadas cantidades de residuos peligrosos.

4.1.3 Cambio de uso de suelo

La planta se encuentra fuera del área urbana definida en el Plan Regulador Comunal vigente, y la correspondiente solicitud de cambio de uso de suelo fue informada favorablemente mediante Ord. Nº 59, de fecha 09 de diciembre de 1994, del Comité Mixto Agricultura-Urbanismo-Turismo-Bienes Nacionales. A través de este documento, se obliga a la empresa realizar monitoreos de Material Particulado Sedimentable (MPS) y hacer llegar copia de los resultados a la Dirección del Servicio Agrícola y Ganadero I Región, exigencia que la empresa ha cumplido.

4.1.4 Adecuación al Decreto Supremo Nº 148/2003, Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos

La empresa presentó a la Autoridad Sanitaria, el día 14 de diciembre 2005, el Programa Celite Chile Ltda., Adecuación de la Actividad a las normas del Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, Decreto Supremo Nº 148, del 12 de junio 2003, para obtener la autorización correspondiente a las instalaciones de eliminación de residuos peligrosos. A la fecha, la Autoridad Sanitaria no ha formulado observaciones acerca del Programa propuesto.

4.2 Normativa ambiental aplicable
4.2.1 Emisiones atmosféricas

4.2.1.1 Decreto Supremo N° 594 del 29 de Abril de 2000 del Ministerio de Salud, que aprueba Reglamento sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales Básicas en los Lugares de Trabajo (Decreto Supremo que actualizó el D.S N° 745/93 del mismo Ministerio).
· Materia:

Este Decreto Supremo establece las condiciones sanitarias y ambientales básicas que deberá cumplir todo lugar de trabajo, sin perjuicio de la reglamentación específica que se haya dictado o se dicte para aquellas faenas que requieren condiciones especiales. Establece además, los límites permisibles de exposición ambiental a agentes químicos y agentes físicos, y aquellos límites de tolerancia biológica para trabajadores expuestos a riesgo ocupacional.

· Relación con el Proyecto y forma de cumplimiento

Se generan emisiones a la atmósfera, que pueden contener algunas de las sustancias cuyos límites permisibles ponderados se indican en el artículo 66 del Decreto, como dióxido de nitrógeno, monóxido de carbono, anhídrido sulfuroso, y metales pesados. No obstante, sus bajas concentraciones no permiten alcanzar en ningún momento los límites máximos permisibles. Además, cabe destacar que las emisiones a la atmósfera son evacuadas al aire libre, a través de una chimenea, luego de su paso por las mangas de la caja de polvo, por lo que se disiparán sin afectar a los trabajadores.

4.2.1.2 Norma: Decreto Supremo N° 144 de 1961 del Ministerio de Salud. Establece normas para evitar emanaciones o contaminación de cualquier naturaleza.

· Materia

Establece normas para evitar emanaciones o contaminantes atmosféricos de cualquier naturaleza. Este Decreto Supremo contiene disposiciones destinadas a evitar la contaminación atmosférica. El Artículo 1° señala que “la emisión de gases, vapores, humos, polvo, emanaciones o contaminantes atmosféricos de cualquier naturaleza, producidos en cualquier establecimiento fabril o lugar de trabajo deberán captarse o eliminarse en forma tal que no causen daños o molestias al vecindario”.

· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El proyecto se ubica fuera del radio urbano, a una distancia de 10 kilómetros al norte de Arica, en un área caracterizada por la carga, descarga y acopio de tierras de diatomeas, y por la extracción y selección mecanizada y manual de áridos, actividades generadoras de cantidades significativas de polvo.
Todas las emisiones generadas por el Proyecto son conducidas a través de cajas de polvo con filtros de mangas, que reducen al máximo las emisiones de material particulado sedimentable, las que son monitoreadas en forma permanente por la empresa. Los resultados de los monitoreos son informados periódicamente a las autoridades correspondientes, para su estudio y evaluación.

Cabe destacar que tras la implementación del Proyecto, disminuirán las emisiones de Hidrocarburos Aromáticos Policíclicos, arsénico y óxidos de azufre. No varía significativamente la emisión de monóxido de carbono. Por otra parte, todas las emisiones se encuentran dentro del marco legal establecido por las normativas vigentes respecto a los niveles máximos de emisión permitidos.

4.2.2 Ruido

4.2.2.1 Norma: Decreto Supremo N° 146 del 17 de Abril de 1998 de la Secretaría General de la Presidencia. Establece Norma de Emisión de Ruidos Molestos Generados por Fuentes Fijas, elaborada a partir de la Revisión de la Norma de Emisión Contenida en el Decreto Nº 286, de 1984, del Ministerio de Salud.

· Materia:

Esta norma establece los niveles máximos permisibles de presión sonora corregidos y los criterios técnicos para evaluar y calificar la emisión de ruidos molestos generados por fuentes fijas hacia la comunidad, tales como las actividades industriales u otras. En los lugares de trabajo se aplicarán los límites máximos permitidos establecidos en el Decreto Supremo Nº745 de 23 de Julio de 1992, del Ministerio de Salud. La norma se aplica en todo el territorio nacional y corresponde a los Servicios de Salud del país, y en la Región Metropolitana, al Servicio de Salud del Ambiente de la Región Metropolitana, fiscalizar el cumplimiento de sus disposiciones.

· Relación con el Proyecto y forma de cumplimiento

El Proyecto no generará ruidos perceptibles adicionales a los ruidos de fondo característicos de la operación de la planta, asociados fundamentalmente al funcionamiento de los hornos rotatorios existentes, las maquinarias y equipos que operan dentro de la planta, y los camiones que abastecen la planta de materia prima y combustibles, entre otras.

Asimismo, la empresa se emplaza en zona rural, fuera del límite del radio urbano, en un sector desprovisto de población receptora, susceptible de ser afectada por los ruidos actuales de la actividad. Sólo están expuestos a las emisiones de ruido los trabajadores que realizan actividades dentro de la empresa, los cuales estarán provistos de sus elementos de protección auditiva, si el caso lo amerite.

4.2.3 Residuos industriales

4.2.3.1 Decreto Supremo N° 594 del 29 de Abril de 2000 del Ministerio de Salud, que aprueba Reglamento sobre Condiciones Sanitarias y Ambientales Básicas en los Lugares de Trabajo.
· Materia:

Este Decreto Supremo establece las condiciones sanitarias y ambientales básicas que deberá cumplir todo lugar de trabajo, sin perjuicio de la reglamentación específica que se haya dictado o se dicte para aquellas faenas que requieren condiciones especiales. Establece además, los límites permisibles de exposición ambiental a agentes químicos y agentes físicos, y aquellos límites de tolerancia biológica para trabajadores expuestos a riesgo ocupacional. El Párrafo III del Título II establece las condiciones y permisos para la disposición de residuos industriales líquidos y sólidos.
· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El Artículo 18º del Decreto establece que “La acumulación, tratamiento y disposición final de residuos industriales dentro del predio industrial, local o lugar de trabajo, deberá contar con la autorización sanitaria.” La empresa cuenta con Resolución Nº 1079 del 17 de agosto 2004, del Servicio de Salud Arica, para almacenar en el predio industrial, en forma transitoria, determinadas cantidades de residuos peligrosos.

El Artículo 19º determina que “Las empresas que realicen el tratamiento o disposición final de sus residuos industriales fuera del predio [...] deberán contar con autorización sanitaria, previo al inicio de tales actividades. Para obtener dicha autorización, la empresa que produce los residuos industriales deberá presentar los antecedentes que acrediten que tanto el transporte, el tratamiento, como la disposición final es realizada por personas o empresas debidamente autorizadas por el Servicio de Salud correspondiente”.

La empresa presentó a la autoridad sanitaria los antecedentes requeridos para la autorización como “Instalación de Eliminación de Residuos Peligrosos”, en el marco del Programa de Adecuación de la Actividad a las disposiciones contenidas en el Decreto Supremo Nº 148/2003 Reglamento Sanitario sobre el Manejo de Residuos Peligrosos. En este documento, se detallan la cantidad y calidad de los residuos industriales que genere, diferenciando claramente los residuos industriales peligrosos, como exige el Artículo 20º del Decreto Supremo Nº 549/2000.

4.2.3.2 Norma: Decreto Supremo Nº 148 del 12 de junio 2003, del Ministerio de Salud, que aprueba el Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos:

· Materia:

Este Reglamento establece las condiciones sanitarias y de seguridad mínimas a que deberá someterse la generación, tenencia, almacenamiento, transporte, tratamiento, reuso, reciclaje, disposición final y otras formas de eliminación de los residuos peligrosos.
· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El artículo 18 del Reglamento, en la Lista I, Código RP I.8, considera como residuos peligrosos los aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados, por lo que es aplicable al Proyecto el Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos.
La empresa presentó a la Autoridad Sanitaria, el Programa Celite Chile Ltda., “Adecuación de la Actividad a las normas del Reglamento”, para obtener la autorización correspondiente a las instalaciones de eliminación de residuos peligrosos. El documento presentado detalla los residuos peligrosos generados en el proceso productivo. Tras la implementación del Proyecto, los residuos peligrosos generados por la planta serán los siguientes, en las cantidades que se indican:

TABLA Nº 23: RESIDUOS PELIGROSOS EN PROCESO PRODUCTIVO

	Residuo
	Proceso
	Descripción
	Tipo según Reglamento
	Cantidad anual
	Clasificación según Reglamento

	Aceites
	Derrames de combustibles (aceites usados, petróleo Bunker y Diesel)
	Aceites Lubricantes Reciclados, Bunker Nº 6 y/o Diesel, mezclados con diatomita absorbente
	A3020: Aceites minerales desechados no aptos para el uso al que estaban destinados
	256 lts
	Art. 90 Lista A: Residuos peligrosos

Art. 18 Lista I, Código RP I.8: Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados

	Aceites
	Mantención de equipos y maquinarias
	Aceites residuales producto de cambios de aceites
	A3020: Aceites minerales desechados no aptos para el uso al que estaban destinados
	No hay, se utilizan como combustible para los hornos calcinador y secador.
	Art. 90 Lista A: Residuos peligrosos

Art. 18 Lista I, Código RP I.8: Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados

	Borras residuales de aceite
	Limpieza de estanques de almacenamiento de aceites
	Borras residuales de Aceites Lubricantes Reciclados y/o Bunker Nº 6
	A3020: Aceites minerales desechados no aptos para el uso al que estaban destinados
	4.888 lts
	Art. 90 Lista A: Residuos peligrosos

Art. 18 Lista I, Código RP I.8: Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados

	Filtros de aceite
	Mantención de equipos y maquinarias
	Filtros de aceite
	A3020: Aceites minerales desechados no aptos para el uso al que estaban destinados
	120 filtros
	Art. 90 Lista A: Residuos peligrosos

Art. 18 Lista I, Código RP I.8: Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados

	Baterías en desuso
	Mantención de equipos y maquinarias
	Baterías
	A1170: Baterías desechadas sin seleccionar
	10 unidades
	Art. 90 Lista A Residuos peligrosos


La empresa Celite Chile Ltda. generará unos 7.833 litros de residuos peligrosos, de los cuales 7.565 corresponden a borras residuales de Aceites Lubricantes Reciclados, Petróleo Bunker Nº 6 (Fuel Oil), o mezclas de ambos, producto de la limpieza periódica de los estanques de almacenamiento. 256 litros corresponden a aceites derramados y absorbidos por diatomita u otro absorbente, producto de la limpieza de derrames, y 12 litros a alcoholes utilizados como solventes en el laboratorio. Se desechan además anualmente 10 baterías, y unos 120 filtros de aceite.

Ya que las instalaciones de Celite Chile Ltda. no dan origen a residuos tóxicos agudos, y generan menos de 12 toneladas anuales de residuos peligrosos, no corresponde la presentación de un Plan de Manejo de Residuos Peligrosos ante la Autoridad Sanitaria, como establece el Artículo 25 del Reglamento.

El artículo 29 del Reglamento establece que el diseño de todo sitio que contemple el almacenamiento de 12 o más toneladas de residuos peligrosos deberá contar con un proyecto previamente aprobado por la Autoridad Sanitaria. El artículo 3 define almacenamiento como “la conservación de residuos en un sitio y por un lapso determinados”, mientras que el artículo 31 del Reglamento determina un período de almacenamiento máximo de 6 meses.

La capacidad de almacenamiento de Aceites Usados está dada por tres estanques primarios, de 26.000, 12.000 y 30.000 litros, un estanque secundario de 8.000 litros, y dos estanques mezcladores que pueden contener máximo 800 y 1.550 litros de aceites usados, lo que resulta en una capacidad total de almacenaje de 78.350 litros. Con un consumo máximo de 196.026 litros/mes de Aceites Lubricantes Usados, el tiempo promedio de permanencia es de menos de dos semanas.

El transporte de los aceites usados desde el proveedor hasta las instalaciones de Celite Chile Ltda. es realizado por camiones de empresas de transporte, que deberán contar con las autorizaciones de rigor para el manejo de combustibles líquidos y cargas peligrosas, y cumplir con las obligaciones y requisitos que se indican en el Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, en especial aquellos contenidos en el Título V Del Transporte, y el Título VII Del Sistema de Declaración y Seguimiento de Residuos Peligrosas.
Celite Chile Ltda. también contratará los servicios de terceros autorizados para el transporte de residuos almacenados en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos de la empresa, hasta una Instalación de Eliminación que cuenta con la debida Autorización Sanitaria que comprenda tales residuos, de acuerdo a la letra b) del artículo 27 del Reglamento
4.2.4 Infraestructura para Almacenamiento de Combustibles Líquidos Derivados del Petróleo

4.2.4.1 Norma: Decreto Supremo N° 90 del 20 de Febrero de 1996 del Ministerio de Economía, Fomento y Reconstrucción, que Aprueba Reglamento de Seguridad para el Almacenamiento, Refinación, Transporte y Expendio al Público de Combustibles Derivados del Petróleo.

· Materia

Este Reglamento tiene por objeto fijar los requisitos mínimos de seguridad que deben cumplir las instalaciones de combustibles líquidos derivados del petróleo, como también los requisitos mínimos de seguridad que se deben observar en las operaciones que se realicen con dichos combustibles, con el fin de resguardar a las personas y los bienes, y preservar el medio ambiente.

· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El proyecto contempla la instalación adicional de dos estanques, para el almacenamiento de Aceites Lubricantes Residuales y una mezcla de estos con petróleo diesel, para posteriormente ser utilizados en el quemador del horno secador 1306. Estos combustibles pertenecen a las Clases III y IV del Reglamento, por lo que los estanques deberán cumplir con las disposiciones que se indican en el Capítulo 2 del Reglamento.
Los diseños de estos estanques se ajustarán a prácticas reconocidas de ingeniería, como la norma BS-2594 "Estanques de almacenamiento, de acero al carbono soldados, cilíndricos horizontales", para el estanque receptor primario de superficie, de 30 m3 de capacidad, y la norma UL-142 "Estanques de superficie de acero para líquidos combustibles e inflamables", para el estanque mezclador terciario del horno secador, de forma cilíndrica, de 1,55 m3 de capacidad
Los estanques, tuberías y accesorios, una vez puestos en servicio, serán certificados por un Laboratorio o Entidad de Control de Seguridad y Calidad con la periodicidad y según las instrucciones técnicas que fije la Superintendencia de Electricidad y Combustibles SEC.
Ambos estanques, de capacidad igual o menor a 100 m3, llevarán las indicaciones que SEC determine, mediante las instrucciones o resoluciones que dicte al efecto.

Todas las operaciones que se realizan con los combustibles considerados en el Proyecto, se realizan de acuerdo al Manual de Procedimientos de la empresa, cuyo contenido se adjunta en Anexo Nº 4.

4.2.4.2 Norma: Decreto Supremo N° 379 del 08 de Noviembre de 1985 del Ministerio de Economía, Fomento y Reconstrucción, que aprueba el Reglamento sobre Requisitos Mínimos de Seguridad para el Almacenamiento y Manipulación de Combustibles Líquidos Derivados del Petróleo, Destinados a Consumos Propios.

· Materia

Reglamenta las medidas de seguridad que se deben adoptar en terrenos particulares donde se almacenen y manipulen combustibles líquidos derivados del petróleo. Particularmente, obliga al propietario, arrendatario, concesionario o administrador a cargo de las instalaciones o su mero tenedor a obtener, previo a la puesta en servicio de los estanques, su inscripción en los registros de la Superintendencia de Electricidad y Combustibles (SEC). Esto será exigible siempre que los estanques tengan una capacidad superior a 1,1 metros cúbicos. Señala que la persona responsable y el personal a cargo de la instalación deberá disminuir al máximo, controlar y/o eliminar los eventuales riesgos para quienes laboran en las instalaciones y propiedades vecinas y para terceros.

· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El Proyecto contempla el almacenamiento de combustibles líquidos derivados del petróleo, en 
tambores y en estanques con capacidad superior a 1,1 metros cúbicos.

Los tambores metálicos, utilizados para el almacenamiento de los residuos que contienen combustibles o derivados de estos, en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, son herméticos y resistentes a presiones y golpes.

En los estanques y tambores, se identificará claramente el combustible que contiene, a través de una identificación visible a lo menos a 3 metros para el caso de tambores y a 15 metros cuando se trate de los estanques. Estará, además, prohibido fumar.

En caso que los tambores, se considera un área de seguridad de 2 metros alrededor de los envases, donde se prohibirá la existencia de fuegos abiertos y fumar.

Para evitar los derrames de combustible desde los estanques o tambores, se contemplaron piscinas de rebalse y recolección, y se dispone de diatomea absorbente para absorber los eventuales derrames. Las piscinas con aceites derramados son vaciadas con una bomba dispuesta especialmente para este fin. Se controla periódicamente la hermeticidad de todos los elementos que conforman el sistema de almacenamiento y flujos de aceites, como fue descrito en el Capítulo correspondiente.
El titular del proyecto gestionará la inscripción en el registro de la Superintendencia de Electricidad y Combustibles (SEC), y obtendrá la respectiva Declaración de Conformidad de las instalaciones nuevas. 
4.2.4.3 Norma: Norma Chilena NCh 2190 Of 93. Sustancias Peligrosas, Marcas para Información de Riesgos. (Declarada oficial mediante DS 90/1993).

· Materia
Establece los distintivos de seguridad (marcas, etiquetas, rótulos) destinados para ser colocados sobre las mercancías o sobre los envases, embalajes o bultos que contengan estas sustancias. Este sistema de etiquetado se basa en la clasificación de las sustancias peligrosas que se presenta en la Norma NCh 382/89.

El objetivo de esta norma, es establecer disposiciones sobre los distintivos de seguridad con que deben identificarse los riesgos que presentan las sustancias peligrosas.

Esta norma se aplica en el transporte de las sustancias peligrosas definidas en las normas chilenas NCh 382/89 y Nch 2120/89 dentro del país, y para el comercio de importación/exportación, así como la manipulación y almacenamiento en tránsito de estas sustancias.

· Relación con el Proyecto y Forma de Cumplimiento

El Proyecto contempla el almacenamiento de aceites minerales en tambores y estanques, los que contarán con los distintivos de seguridad correspondientes.

4.3 Permisos Ambientales Sectoriales
De acuerdo a las características del Proyecto, es aplicable el Permiso Ambiental Sectorial a que se refiere el Artículo N° 90 del Reglamento del Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental y que señala que: “En el permiso para la construcción, modificación y ampliación de cualquier obra pública o particular destinada a la evacuación, tratamiento o disposición final de residuos industriales o mineros, a que se refiere el artículo 71 letra b) del D.F.L. 725/67, Código Sanitario, los requisitos para su otorgamiento y los contenidos técnicos y formales necesarios para acreditar su cumplimiento, serán los que se señalan en este artículo”.

A continuación, se señalan las medidas adecuadas para el control de aquellos factores, elementos o agentes del medio ambiente que puedan afectar la salud de los habitantes, de acuerdo a:

4.3.1 Caracterización físico-químico y microbiológica correspondiente al residuo industrial de que se trate.

Las características de los Aceites Lubricante Reciclados y del Petróleo Diesel, se resumieron en las Tablas Nº 7 y Nº 3 respectivamente.

4.3.2 La cuantificación del caudal a tratar, evacuar o disponer.

El consumo total máximo mensual de Aceites Lubricantes Residuales que se utilizarán como combustible es de 196.026 litros, suponiendo la sustitución completa del petróleo diesel para la alimentación del quemador del horno secador 1306. Actualmente, el consumo es de 30.860 litros/mes.

4.3.3 Tipo de tratamiento de los residuos industriales y mineros.

Los ALR no se someten a ningún tratamiento adicional.

4.3.4 La evacuación y disposición final de los residuos industriales y mineros, considerando, entre otros, los olores.

Los residuos industriales que se emplean para reemplazar parcial o totalmente a combustibles tradicionales como Petróleo Búnker y Petróleo Diesel, corresponden a aceites lubricantes residuales generados principalmente por empresas mineras de la Primera Región, que son retirados y eventualmente almacenados temporalmente por terceros autorizados, que a su vez proveen a Celite Chile Ltda..

Las mezclas de los ALR con diesel o con Búnker Nº 6 son realizadas en forma controlada en la planta, en estanques mezcladores. En el caso del Petróleo Búnker para el horno calcinador, la proporción de ALR en la mezcla será de máximo 20%, mientras que el reemplazo del Diesel para el horno secador puede llegar al 100%.

La combustión de los ALR genera emisiones a la atmósfera, con el material particulado como principal contaminante. La emisión de material particulado es monitoreado por la empresa, y los resultados son informados a las autoridades correspondientes, como se señala en el Capítulo referente a las medidas de prevención. Los monitoreos que realiza la empresa desde hace más de 10 años, indican que el área de influencia de las emisiones de material particulado no supera los límites del predio, que cuenta con el cambio de uso de suelo correspondiente. Por otra parte, la implementación del Proyecto disminuye sustancialmente la emisión de óxidos de azufre de la planta.

La planta se encuentra cerca de la costa, fuera de la zona urbana, a 10 kilómetros de la ciudad de Arica.

4.3.5 El efecto esperado de la descarga sobre el cuerpo o curso receptor, identificando los usos actuales y previstos de dicho receptor.

El Proyecto no contempla descargas significativas y/o habituales sobre cuerpos o cursos receptores, otros que el material particulado, cuya emisión es monitoreada en forma permanente.

4.3.6 La identificación de existencia de lodos, su cantidad y su caracterización físico-químico y microbiológica.

No aplica.

4.3.7 Las características del tratamiento, disposición o evacuación de los lodos.

No aplica.

CAPITULO 5: ANTECEDENTES PARA EVALUAR QUE EL PROYECTO O ACTIVIDAD NO REQUIERE PRESENTAR UN ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL


El Artículo N° 11 de la Ley 19.300 de Bases del Medio Ambiente señala que los proyectos o actividades enumerados en su Artículo N° 10, deberán elaborar un Estudio de Impacto Ambiental, si generan o presentan alguno de los efectos, características o circunstancias señalados en el primero de los Artículos citados. Así también, el Artículo N° 18 de dicha Ley indica que los titulares de los proyectos o actividades que deban someterse al Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental y que no requieran elaborar un Estudio de Impacto Ambiental, presentarán una Declaración de Impacto Ambiental, bajo la forma de una declaración jurada, en la cual expresarán que cumplen con la normativa ambiental vigente aplicable al proyecto.

El Artículo N° 4 del Decreto Supremo N° 90/01 Reglamento del Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental, señala que el titular de un proyecto o actividad que se someta al Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental, lo hará presentando una Declaración de Impacto Ambiental, salvo que dicho proyecto o actividad genere o presente alguno de los efectos, características o circunstancias contemplados en el artículo 11 de la Ley de Bases del Medio Ambiente, en cuyo caso deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental. Estos efectos, características o circunstancias se detallan en los Artículos N° 5 al N° 11 del Reglamento del Sistema de Evaluación de Impacto Ambiental.

Por tanto, con el fin de demostrar que el Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes, de Celite Chile Ltda., no requiere de la presentación de Estudio de Impacto Ambiental, se procede a continuación a revisar los artículos correspondientes, sobre la base de los antecedentes contenidos en los capítulos anteriores del presente documento.
Artículo 5.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad genera o presenta riesgo para la salud de la población debido a la cantidad y calidad de los efluentes, emisiones o residuos que genera o produce. A objeto de evaluar el riesgo a que se refiere el inciso anterior, se considerará:

a) lo establecido en las normas primarias de calidad ambiental y de emisión vigentes. A falta de tales normas, se utilizarán como referencia las vigentes en los Estados que se señalan en el Artículo N° 7 del presente Reglamento.

b) la composición, peligrosidad, cantidad y concentración de los efluentes líquidos y de las emisiones a la atmósfera.

c) la frecuencia, duración y lugar de las descargas de efluentes líquidos y de emisiones a la atmósfera.

· Emisiones Atmosféricas

El Proyecto cumple con todas las normas primarias de calidad ambiental y de emisión vigentes. Un mayor uso de Aceites Lubricantes Residuales en la producción de auxiliares filtrantes, reemplazando parcial o totalmente el petróleo diesel como fuente energética para el quemador del horno secador, no generará emisiones a la atmósfera con elementos distintos de aquellos que se generan en la actualidad producto de la utilización exclusiva de petróleo diesel Nº2. Estos elementos corresponden a material particulado, óxidos de azufre, monóxido de carbono, óxidos de nitrógeno, compuestos orgánicos volátiles y metales.

En el horno secador, según las estimaciones efectuadas bajo parámetros EPA A-42 y a través de balances de masas, las emisiones de COV, NOx y SOx disminuirán respecto a aquellas que se producen actualmente con el uso exclusivo de Diesel No 2, mientras que las demás emisiones serán mayores, sin llegar a ser significativas.

El aumento del consumo de aceites usados en el horno calcinador, incrementará las emsiones de NOx, CO, SOx, COV y material particulado.

El resultado global de la implementación del Proyecto sobre las emisiones de la empresa, es una fuerte disminución de las emisiones de óxidos de azufre, del orden de 14 toneladas anuales, un aumento de la emisión de compuestos orgánicos volátiles de 197 kilo/año, un incremento con 6 toneladas/año en la emisión de óxidos de nitrógeno, y variaciones poco significativas en cuanto a la emisión de metales, monóxido de carbono, e hidrocarburos aromáticos policíclicos (HAP).

El principal impacto del Proyecto reside en el incremento de la generación de material particulado, el que es monitoreado para su evaluación por las autoridades correspondientes. No obstante, de acuerdo a las estimaciones realizadas, el aumento de PM10 es modesto en términos absolutos, de menos de una tonelada mensual.

Todos los gases se dispersarán rápidamente, debido a las excelentes condiciones de ventilación en el sector costero donde está emplazada la planta, donde no existe población permanente.

Con el objeto de limitar al máximo las emisiones, se utilizarán solamente aceites que cumplen con los estándares estadounidenses (Recycled Used Oil Management Standards) para el uso y manejo de aceites usados como combustibles en todo tipo de instalaciones, establecidos por la Agencia de Protección del Medio Ambiente, EPA (Environmental Protection Agency).
· Efluentes Líquidos

Los residuos líquidos que provengan de las pruebas de estanqueidad a que serán sometidos el estanque receptor primario adicional y el mezclador terciario para el horno secador, se reutilizarán en las actividades de humectación de los caminos interiores y patios de tierra

Los efluentes líquidos que se podrán producir en la etapa de operación, corresponden a aquellos que se desencadenen en eventos no deseados, tales como derrames o fugas de Aceites Lubricantes Residuales, mezclas de estos con petróleo diesel o Búnker Nº 6, petróleo diesel y Búnker Nº 6. En estos casos, el titular aplicará los procedimientos expuestos en el Capítulo 3, que aseguran que estos fluidos sean contenidos y posteriormente retirados y almacenados adecuadamente en la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos.

De acuerdo a lo señalado, las emisiones atmosféricas y los residuos líquidos que se generarán tanto en la etapa de construcción como en la etapa de operación,  no revisten peligro para la salud de la población, ni tampoco su frecuencia, duración y lugar.

d) la composición, peligrosidad y cantidad de residuos sólidos.

e) la frecuencia, duración y lugar del manejo de residuos sólidos

En la etapa de operación del Proyecto, se generarán residuos sólidos constituidos por las borras residuales provenientes de la limpieza de los estanques de almacenamiento y, en casos eventuales y extraordinarios, por material absorbente impregnado con combustibles, producto de la contención y limpieza de fugas o derrames, realizadas por personal experimentado, conforme a los procedimientos de seguridad de la empresa. Estos residuos serán llevados a la Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos, donde se almacenarán oportunamente, para su posterior retiro por terceros autorizados.

De esta forma, los residuos sólidos que se generarán, no revestirán peligro para la salud de las personas.

f) la diferencia entre los niveles estimados de ruido emitido por el proyecto o actividad y el nivel de ruido de fondo representativo y característico del entorno donde exista población humana permanente.

Durante la etapa de operación el Proyecto no se generarán emisiones de ruido distintas a las que se generan en la actualidad, asociadas al funcionamiento de los hornos secadores y calcinador, y a la operación habitual de maquinaría en la planta. En el área del Proyecto no hay población humana permanente, distinta de la laboral.

g) las formas de energía, radiación o vibraciones generadas por el proyecto o actividad.

El Proyecto no generará formas de energía, radiación o vibraciones diferentes a las que actualmente se generan, como las vibraciones producto de la rotación de los diferentes hornos y la operación habitual de maquinaría en la planta, y el calor generado por el funcionamiento de los hornos secadores y calcinador.

h) los efectos de la combinación y/o interacción conocida de los contaminantes emitidos o generados por el proyecto o actividad.

El Proyecto no emitirá ni generará en ninguna de sus etapas, emisiones, efluentes o residuos que combinados o interactuando entre ellos, puedan afectar la salud de la población laboral de Celite Chile Ltda. y sus proveedores.

CONCLUSION ARTICULO N° 5

El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda. no presentará o generará riesgos para la salud de la población, debido a la cantidad y calidad de los efluentes, emisiones o residuos que generará.

Artículo 6.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad genera o presenta efectos adversos significativos sobre la cantidad y calidad de los recursos naturales renovables, incluidos el suelo, agua y aire. A objeto de evaluar los efectos adversos significativos a que se refiere el inciso anterior, se considerará:

a) lo establecido en las normas secundarias de calidad ambiental y de emisión vigentes. A falta de tales normas, se utilizarán como referencia las vigentes en los Estados que se señalan en el Artículo N° 7 del presente Reglamento.

b) la composición, peligrosidad, cantidad y concentración de los efluentes líquidos y de las emisiones a la atmósfera.

c) la frecuencia, duración y lugar de las descargas de efluentes líquidos y de emisiones a la atmósfera.

d) la composición, peligrosidad y cantidad de residuos sólidos.

e) la frecuencia, duración y lugar del manejo de residuos sólidos.

El área alrededor de las instalaciones de la planta presenta marcadas intervenciones antrópicas debido a la extracción de áridos y el acopio de tierras de diatomeas, y no existen en el área de influencia directa recursos naturales renovables susceptibles de ser afectados o sujetos a normas secundarias de calidad ambiental.
El presente Proyecto se ejecutará dentro de la misma área ocupada actualmente por la empresa en los procesos de producción de auxiliares filtrantes. Por otra parte, no implica un aumento de la capacidad de producción instalada, y no implica cambios de equipos o de procesos productivos, por lo que no variarán los componentes químicos de las emisiones, ni el área de influencia de los procesos que ya cuentan con Resolución de Calificación Ambiental favorable. No obstante, la proporción de los elementos que componen las emisiones a la atmósfera variará, en el sentido que algunos elementos tendrán una mayor presencia, mientras que otros, como los óxidos de azufre, verán disminuidos su concentración.
Por lo tanto, considerando los mismos antecedentes señalados en el análisis del Artículo Nº 5 del Reglamento del SEIA, las emisiones atmosféricas y los efluentes líquidos no revisten peligro para recurso natural alguno.

Por su parte, los residuos sólidos que se generarán, no representarán riesgo para los recursos naturales, ya que serán dispuestos adecuadamente según los procedimientos internos de Celite Chile Ltda., y de acuerdo a la normativa vigente al respecto.

f) la diferencia entre los niveles estimados de ruido emitido por el proyecto o actividad y el nivel de ruido de fondo representativo y característico del entorno donde se concentre fauna nativa asociada a hábitat de relevancia para su nidificación, reproducción o alimentación.

Durante la etapa de operación el Proyecto no se generarán emisiones de ruido distintas a las que se generan en la actualidad, asociadas al funcionamiento de los hornos secadores y calcinador, y a la operación habitual de maquinaría en la planta. Por esta razón, el Proyecto no alterará el nivel existente de ruido de fondo del entorno.

g) las formas de energía, radiación o vibraciones generadas por el proyecto o actividad.

El Proyecto no generará formas de energía, radiación o vibraciones que pudieran afectar la cantidad y calidad de los recursos naturales renovables, incluidos el suelo, agua y aire, en ninguna de sus etapas.

h) los efectos de la combinación y/o interacción conocida de los contaminantes emitidos y/o generados por el proyecto o actividad.

El Proyecto no emitirá contaminantes cuya combinación y/o interacción conocida pueda afectar recursos naturales renovables.

i) la relación entre las emisiones de los contaminantes generados por el proyecto o actividad y la calidad ambiental de los recursos naturales renovables.

j) la capacidad de dilución, dispersión, autodepuración, asimilación y regeneración de los recursos naturales renovables presentes en el área de influencia del proyecto o actividad.

El Proyecto no generará contaminantes diferentes a los producidos actualmente, por lo que tampoco se afectará la relación que estos tengan con la calidad ambiental del entorno. Aún cuando se aumentará la concentración de algunos componentes en las emisiones a la atmósfera, no son significativas las cantidades absolutas de estos en términos de eventuales efectos sobre el ambiente natural.

El Proyecto no genera emisiones líquidos o sólidos a suelos o cuerpos de agua, y considera medidas de prevención adecuadas para evitar que eventuales derrames o fugas lleguen a afectar recursos naturales renovables, mientras que las emisiones a la atmósfera se dispersarán rápidamente, debido a las excelentes condiciones de ventilación en el sector costero donde está emplazada la planta

k) la cantidad y superficie de vegetación nativa intervenida y/o explotada.

l) la forma de intervención y/o explotación de vegetación nativa.

m) la extracción, explotación, alteración o manejo de especies de flora y fauna que se encuentren en alguna de las siguientes categorías de conservación: en peligro de extinción, vulnerables, raras e insuficientemente conocidas.

El Proyecto no considera la intervención o explotación de vegetación nativa, ya que todos sus etapas se realizarán dentro del área de la planta, ocupada actualmente por las instalaciones productivas. De la misma forma, no se extraerán, explotarán, alterarán o manejarán especies de flora o fauna de ningún tipo.

n) el volumen, caudal y/o superficie, según corresponda, de recursos hídricos a intervenir y/o explotar en:

n.1 vegas y/o bofedales ubicados en las Regiones I y II, que pudieren ser afectadas por el ascenso o descenso de los niveles de aguas subterráneas;

n.2 áreas o zonas de humedales que pudieren ser afectadas por el ascenso o descenso de los niveles de aguas subterráneas o superficiales;

n.3 cuerpos de aguas subterráneas que contienen aguas milenarias y/o fósiles;

n.4 una cuenca o subcuenca hidrográfica transvasada a otra; o

n.5 lagos o lagunas en que se generen fluctuaciones de niveles.

El Proyecto no considera intervenir ni explotar recursos hídricos de ninguna naturaleza, en ninguna de sus etapas.

ñ) la introducción al territorio nacional de alguna especie de flora o fauna, u organismos modificados genéticamente o mediante otras técnicas similares, en consideración a:

ñ.1 la existencia de dicha especie u organismo en territorio nacional; y

ñ.2 las alteraciones que su presencia pueda generar sobre otros elementos naturales y/o artificiales del medio ambiente.

El Proyecto no considera la introducción al territorio nacional de ninguna especie de flora o fauna, u organismos modificados genéticamente o mediante otras técnicas similares, en ninguna de sus etapas.

o) la superficie de suelo susceptible de perderse o degradarse por erosión, compactación o contaminación.

El Proyecto no contempla actividades que tengan como consecuencia la pérdida o degradación del suelo, en ninguna de sus etapas. La mayor parte de la superficie que alberga las instalaciones productivas de la empresa se encuentra pavimentada, y para el caso de derrames o fugas se cuenta con piscinas de rebalse, materiales absorbentes, equipos y procedimientos de contención y limpieza.

La Cancha de Almacenamiento de Residuos Peligrosos cumple con todos los requisitos determinados por la legislación vigente.

En el caso eventual de una contaminación accidental de suelos, estos serán removidos y dispuestos conforme al Decreto Supremo Nº 148/2003 Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos, para su posterior eliminación a través de terceros autorizados para ello.

p) la diversidad biológica presente en el área de influencia del proyecto o actividad, y su capacidad de regeneración.

El área de la planta donde se desarrollará el Proyecto, carece de vegetación natural o fauna. Por otra parte, el presente Proyecto no modifica la extensión del área de influencia de la empresa, generada por el uso actual de aceites usados, que cuenta con la Resolución de Calificación Ambiental correspondiente.

CONCLUSION ARTICULO N° 6

El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda., no generará o presentará efectos adversos significativos sobre la cantidad y calidad de los recursos naturales renovables, incluidos el suelo, agua, aire.

Artículo 8.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad genera reasentamiento de comunidades humanas o alteración significativa de los sistemas de vida y costumbres de grupos humanos. A objeto de evaluar si el proyecto o actividad genera reasentamiento de comunidades humanas, se considerará el desplazamiento y reubicación de personas que habitan en el lugar de emplazamiento del proyecto o actividad, incluidas sus obras y/o acciones asociadas. Asimismo, a objeto de evaluar si el proyecto o actividad, incluidas sus obras y/o acciones asociadas, en cualquiera de sus etapas, genera alteración significativa de los sistemas de vida y costumbres de grupos humanos, se considerarán:

a) los índices de población total; de distribución urbano rural; de población económicamente activa; de distribución según rama de actividad económica, y/o de distribución por edades y sexo.

El desarrollo del Proyecto no tendrá como consecuencia un cambio en los índices de población total, de la distribución urbano rural, de la población económicamente activa y de la distribución por edades y sexo, debido a que no su ejecución no requiere de la contratación de personal adicional al que ya labora en la planta, a excepción de las personas que trabajarán temporalmente en la instalación de los estanques de almacenamiento adicionales a los existentes, la construcción de las respectivas piscinas de rebalse, y el montaje de los elementos necesarios para la habilitación mecánica y operativa del sistema de alimentación del quemador del horno secador con aceites usados.
b) la realización de ceremonias religiosas u otras manifestaciones propias de la cultura o del folklore del pueblo, comunidad o grupo humano.

El Proyecto se desarrollará al interior de las instalaciones de Celite Chile Ltda., donde no se realizan ceremonias religiosas u otras manifestaciones propias de la cultura o del folklore de pueblo, comunidad o grupo humano.

c) la presencia de formas asociativas en el sistema productivo; o el acceso de la población, comunidades o grupos humanos a recursos naturales.

El Proyecto no afectará la presencia de formas asociativas en el sistema productivo o el acceso de la comunidad a recursos naturales existentes en el área, en ninguna de sus etapas.

d) el acceso de la población, comunidades o grupos humanos a los servicios y equipamiento básicos.

El Proyecto no afectará el acceso de la población, comunidades o grupos humanos ni a servicios ni a equipamientos básicos, en ninguna de sus etapas.

e) la presencia de población, comunidades o grupos humanos protegidos por leyes especiales.

En el área donde se desarrollará el Proyecto no existe ninguna población, comunidades o grupos humanos que se encuentren protegidos por leyes especiales.

CONCLUSION ARTICULO N° 8


El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda. no generará reasentamiento de comunidades humanas o alteración significativa de los sistemas de vida y costumbres de grupos humanos.

Artículo 9.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad, incluidas sus obras o acciones asociadas, en cualquiera de sus etapas, se localiza próximo a población, recursos y áreas protegidas susceptibles de ser afectados, así como el valor ambiental del territorio en que se pretende emplazar.

Tal como se señalara precedentemente, el Proyecto se inserta en un área cuyo uso de suelo se encuentra debidamente autorizado para las actividades mineras y productivas que realiza la empresa, y donde no existen población, recursos o áreas protegidas susceptibles de ser afectadas por las actividades del Proyecto, en ninguna de sus etapas.

CONCLUSION ARTICULO N° 9

El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda., incluidas sus obras o acciones asociadas, en cualquiera de sus etapas, no se localiza próximo a población, recursos y áreas protegidas susceptibles de ser afectados, así como el valor ambiental del territorio en que se pretende emplazar.

Artículo 10.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad genera o presenta alteración significativa, en términos de magnitud o duración, del valor paisajístico o turístico de una zona. A objeto de evaluar si el proyecto o actividad, incluidas sus obras y/o acciones asociadas, en cualquiera de sus etapas, genera o presenta alteración significativa, en términos de magnitud o duración, del valor paisajístico o turístico de una zona, se considerará:

a) la intervención o emplazamiento del proyecto o actividad en zonas con valor paisajístico y/o turístico.

b) la duración o la magnitud en que se obstruye la visibilidad a zonas con valor paisajístico.

c) la duración o la magnitud en que se alteren recursos o elementos del medio ambiente de las zonas con valor paisajístico o turístico.

d) la duración o la magnitud en que se obstruye el acceso a los recursos o elementos del medio ambiente de las zonas con valor paisajístico y/o turístico.

El proyecto se localiza al interior de los terrenos ocupados por las instalaciones productivas de Celite Chile Ltda., donde no se presentan sitios con valor paisajístico o turístico susceptibles de ser impactados, alterados u obstruidos en cuanto a su visibilidad. El Proyecto no ocupará superficies adicionales a las ya utilizadas, y no contempla la construcción de estructuras o edificaciones nuevas, a excepción de la instalación de dos estanques de dimensiones menores.
e) la intervención o emplazamiento del proyecto o actividad en un área declarada zona o centro de interés turístico nacional, según lo dispuesto en el Decreto Ley Nº1.224 de 1975.

Si bien el área donde se desarrollará el Proyecto se inserta en un sector declarado como Centro de Interés Turístico Nacional, el uso de suelo de los terrenos ocupados por la empresa se encuentra debidamente autorizado para las actividades mineras y productivas que esta lleva a cabo, y no está restringido por los Planes de Ordenamiento Territorial vigentes, por lo que la existencia de las instalaciones de Celite Chile Ltda. y el presente proyecto no contradicen lo establecido en el Decreto Ley Nº 1.224 de 1975. (D.S. 515 de 1977, Artículos 25, 26, 27, 28, 29). Por otra parte, el presente Proyecto no modificará de ninguna forma, en términos de magnitud o duración, el valor paisajístico o turístico actual de la zona, no ocupará superficies adicionales a las ya utilizadas, y no contempla la construcción de estructuras o edificaciones nuevas, a excepción de la instalación de dos estanques de dimensiones menores.
CONCLUSION ARTICULO N° 10

El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda., no generará ni presentará alteración, en términos de magnitud y duración, del valor paisajístico o turístico de la zona.

Artículo 11.- El titular deberá presentar un Estudio de Impacto Ambiental si su proyecto o actividad genera o presenta alteración de monumentos, sitios con valor antropológico, arqueológico, histórico, y en general los pertenecientes al patrimonio cultural. A objeto de evaluar si el proyecto o actividad, incluidas sus obras y/o acciones asociadas, en cualquiera de sus etapas, genera o presenta alteración de monumentos, sitios con valor antropológico, arqueológico, histórico y, en general, los pertenecientes al patrimonio cultural, se considerarán:

a) la localización en o alrededor de algún Monumento Nacional de aquellos definidos por la Ley 17.288.

El Proyecto no se localiza dentro o alrededor de ningún Monumento Nacional de aquellos definidos por la Ley 17.288.

b) la remoción, destrucción, excavación, traslado, deterioro o modificación de algún Monumento Nacional de aquellos definidos por la Ley 17.288.

El Proyecto no contempla la remoción, destrucción, excavación, traslado, deterioro ni modificación de ningún Monumento Nacional de los contemplados en la Ley 17.288.

c) la modificación, deterioro o localización en construcciones, lugares o sitios que por sus características constructivas, por su antigüedad, por su valor científico, por su contexto histórico o por su singularidad, pertenecen al patrimonio cultural.

El Proyecto no contempla la modificación, deterioro o localización en construcciones, lugares o sitios que pertenezcan al patrimonio cultural.

d) la localización en lugares o sitios donde se lleven a cabo manifestaciones propias de la cultura o folklore de algún pueblo, comunidad o grupo humano.

En el área donde se emplaza el Proyecto no existen lugares o sitios donde se lleven a cabo manifestaciones de la cultura o folklore de algún pueblo, comunidad o grupo humano.

CONCLUSION ARTICULO N° 11

El Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes en Celite Chile Ltda., no generará o presentará alteración de monumentos, sitios con valor antropológico, arqueológico, histórico y en general, los pertenecientes al patrimonio cultural.

Considerando el análisis pormenorizado de los criterios establecidos en el Reglamento del SEIA para definir la pertinencia de presentar un Estudio de Impacto Ambiental, se concluye que el Proyecto de Ampliación del Uso de Aceites Lubricantes Usados para la Fabricación de Auxiliares Filtrantes no provocará ningún impacto significativo que amerite la presentación de un Estudio de Impacto Ambiental.

CAPÍTULO 6 COMPROMISOS AMBIENTALES VOLUNTARIOS



El Proyecto no contempla compromisos ambientales voluntarios, no exigidos por la legislación vigente.

CAPITULO 7 FIRMA DE LA DECLARACIÓN



En la representación en que comparezco, declaro bajo juramento que, en base a los antecedentes presentados, se cumplirá con la normativa ambiental vigente aplicable al Declaración de Impacto Ambiental Ampliación del uso de aceites usados en el proceso de producción de auxiliares filtrantes,
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